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Otomatik Cozlimler
Miikemmel Kesimler...

+3-4-6-8(ops.) mboy secenekleri
+6-...- 40 mm kapasite secenekleri
+ ErCut?

+350 mm bogaz derinligi

+ Oto. hid. kesim acisi ayari

- Oto. hid. sentil ayar

+4’er kenarli st ve alt bicaklar

+ Merkezi yaglama sistemi
+3m’de16-...- 40 mm arasive 4m
boyda oto. yag sogutucu

-1 m strok, katlamali arka dayama

- Baski tutucu silindirler

- On génye ve destek kollari

+ Mobil ayak pedal

-+ Golge telive aydinlatma

+1m katlanir parmak koruma kafesi
+ Bilyal 6n kaydirma plakalari

+ Arka kaydirma plakalar

- Arka koruma isik perdesi

- Kontrolér kumanda panel kolunda
- Pleksiglasli, ledli giydirme kaporta

Etkileyici Kesim
Cozimleri...

+ 3-4 m boy secenekleri
*4-...-20 mm kapasite
secenekleri

 ErCut7

+350 mm bogaz derinligi
+Manuel sentil ayar

2 kenarh tGst bicak

* 4 kenarli alt bigak

-1 m strok, katlamali arka
dayama

- Baski tutucu silindirler

- On génye ve destek kollar
- Mobil ayak pedali

- Golge teli ve aydinlatma
+1m katlanir parmak koruma
kafesi

- Bilyah 6n kaydirma plakalari
+ Arka koruma 11k perdesi

- Kontrol6r kumanda panel
kolunda

* Pleksiglasli kaporta

- Arka kaydirma plakalari
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HiDROLIK
MAKASLAR

Yiiksek Performans,
Ekonomik Coziimler...

+2-2,6-3-4 m boy secenekleri
- 6-8 mm kapasite secenekleri
« ErCut7

- Manuel sentil ayari

2 kenarh tst bicak

-4 kenarli alt bigak

-1 m strok, katlamali arka
dayama

- Baski tutucu silindirler

- On génye ve destek kollari

- Mobil ayak pedali

- Golge teli ve aydinlatma
+1m katlanir parmak koruma
kafesi

- Bilyal 6n kaydirma plakalari
- Arka koruma 11k perdesi

- Kontrol6r kumanda panel
kolunda

- Pleksiglash kaporta

+ Arka kaydirma plakalari



Ermaksan, makas kesim makinelerinde uzun yillara dayanan tecribesi ve uzmanhgiyla farkli
musteri isteklerine dzel cozumler sunmaktadir. MUsteri ihtiyaclarina gore hidrolik ve mekanik
olarak sunulan makaslar saglamhgi, guvenilirligi ve hassasiyetiyle musteri taleplerine optimum
codzUmU saglayarak musterilerimizin hedeflerine ulasmalarina vardimei olmaktadir. ileri
muhendislik teknolojileriyle Uretilen makaslar statik ve dinamik rijitligi saglanmis, kaynakli
monoblok gdvde sayesinde uzun 6murll ve adir calisma sartlarina dayanikli yapisi ve dustk
kesme acllariyla ince bir sacdan kalin bir plakaya, paslanmaz bir celikten titanyuma kadar
genis bir yelpazede hassas kesimler yapabilme kapasitesine sahiptir.

Yenilikci Teknolojiler sloganiyla emin adimlarla gelecede yurlyen Ermaksan her cesit sac
ve metal isleme icin yenilikci cozUmler sunmaya, daha verimli cozumler Uzerinde calisarak
sektorun ilk tercini olmaya devam edecektir.

KOMBINE MAKAS

Bes is
Bir Makine'de...

- 40-45-60 ton tek silindir
+55-...-175 ton cift silindir
kapasite secenekleri

+Zimba delik delme istasyonu
- Kare / yuvarlak kesme
istasyonu

- Dliz sac kesme istasyonu

- L profil kesme istasyonu

- Centik agma istasyonu
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Farkli Agilarda ihtiyaca
Ozel Cozumler...

- Aciayarh

-30°-59° arasi 4 mm siyah
sac, 2.5 mm paslanmaz kesim
-60°-140°arasi 6 mm siyah
sac, 3mm paslanmaz kesim
+200x200 mm bicak boyu

- Dakikada 30 strok

- Otomatik sentil ayari

- Baski tutucu silindirler
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MEKANIK MAKAS

REDUKTORLU
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Tek Acida
Stabil Cozum...

Kisa Zamapda
Daha Cok Isler....

c 90°sabitaglll 2,6 m x4 mm kapasite
+ 6 mm siyah sac, 3 mm secenegi
paslanmaz sac kesimi + ErCut5 CNC

+250x250 mm bicak boyu
- Dakikada 25 strok
- Baski tutucu silindirler

+100 mm bogaz derinligi

+ 0,8 m strok, katlamasiz arka
dayama

2 kenarh tst bicak

4 kenarli alt bicak

- Baski tutucu plaka

- On génye ve destek kollar

- Mobil ayak pedali

- Bilyah 6n kaydirma plakalari
+ Arka kaydirma plakalar

- Arka koruma sensorleri

- Parmak koruma kafesi

OZELMAKINELER

ERCUT7/ERCUTS5

ALTERNATIF KONTROL UNITELERI




CNC HVR

HIDROLIK GIYOTIN
MAKAS

Kolay programlanabilen kontrol Unitesine kesilecek olan sacin uzunluk, kalinlk ve
kalite bilgilerini girdiginizde: bicak bosluk mesafesi, kesme acisi ve kesim uzunlugu
otomatik olarak aninda avarlanmaktadir. Farkli Uretim istekleri icin esneklik saglarken,
yUksek verimlilik hedef alinarak zaman kaybl tamamen ortadan kaldiriimistir.

ERMAKSAN muhendisleri tarafindan gelistirilen CNC HVR modelini tercin etmekle;
gUnumuz teknolojisini maksimum guvenlik, ylksek hassasiyet ve benzersiz kullanim

kolayligi ile firmaniza kazandiracaksiniz.

Hassas kesim

Full otomatik

Uzun omurld bicaklar

Esneklik

Performans

Kolay kullanim

ERMAKSAN
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LEDLi GiYDIRME KAPORTA

Led isikli givdirme kaportasi sayesinde ma-
kinaya hem estetik katiimis, hem de atolye
Isigina ihtivac duyulmadan makinadaki isik ile
operatorun kesim yapabilmesi saglanmistir.

KONTROLOR (ErCut?)

ERMAKSAN tarafindan gelistirilen 7" dokun-
matik kontroldr sahip oldugu kolay kullanim
ara yuzu ile operatorun en yakin arkadasidr.




MERKEZi YAGLAMA

Makinenin daha uzun émurlt calismasi
amaclyla yag ihtiyaci olan kisimlarin operatore
intivac duyulmadan merkezi yaglama sistemi
ile otomatik yaglanmasidir.

BURULMA ONLEYICi SISTEM (Anti-Twist)

Anti-twist sistem Ust bicak hareketine karsi kesilen
malzemeyi kesim suresince sabit tutarak, dar ve
serit seklindeki kesimlerde saclarin burulmasini
onler.

4} ERMAKSAN

RTS (Return To Sender)

Ayni sac Uzerinde yapilacak birkac operasyonun
minimum sUrede yapilabilmesi amaciyla kesilen
sacin makasin 6n kismindan otomatik olarak geri
cikartiimasi saglayan sistemdir.

PNOMATIK SAC DESTEK SISTEMI (X Tipi)

Genis ve ince saclarin sarkmasini dnleyen pnomatik
X tipi kollar ile daha hassas kesimler elde edilmesi
saglanir. Bu sistemin digerlerinden farki; alttan yere
paralel sekilde calisarak, kesilen saci kesim suresince
desteklemesidir.




CNC HVR

GENEL
OZELLIKLER

STANDART EKIPMANLAR
« Asinmaya davanikli bicaklar

- Ust bicak = 4 kesici agizli

- Alt bicak = 4 kesici agizl
» Tek ve seri kesime elverisli tasinabilir ayak pedali
« CNC kontrollt hidrolik bicak bosluk ayar sistemi
o CNC kontrollt kesim acisi ayar sistemi
« ErCut 7 Kontrolor
« CNC kontrolli motorlu arka dayama sistemi

YUksek glvenlik korumasi ile kolay ve hizli

calisma imkani saglayan 1sikl parmak koruma « T kanalli ve cetvelli 6n destek kollari
sistemi (O)

« GoOnyeli On kol

« Metrik ve inch'li ¢lcekler

« Kesim cizgisi aydinlatma ve golge teli

« Acil stop butonlari

« Katlanabilir arka dayama

» Merkezi yaglama sistemi

« CE normlarina gore tasarlanmis, sol taraftan T m
acilabilen elektronik switchli én parmak koruma saci
« Arka sac kaydirma plakalari

« Masaustu bilyali 6n sac surme plakalar

« 350 mm bogaz derinligi

Lazer kesim cizgisi sayesinde acili ve cizgili « Hareketli kumanda panel kolu
kesimler rahatlikla kontrollt olarak yapilabilir(S)

Led aydinlatmall kaporta, sik ve estetik tasarimin Bilyall 6n sac surme sistemi calismay! ve sac
yanisira calisma esnasinda olusturdugu aydinlik surmeyi kolaylastirarak daha hizli kesimler
sayesinde daha dodru kesimler elde etmenizi yapmanizi saglar (O)

sadlar (S)

(S) : Standart

* 0,1 mm hassasiyetli T000 mm CNC arka dayama sistemi

(O) : Opsiyonel




OPSIYONEL EKIiPMANLAR

« Ince saclar icin pndmatik sac destek sistemi,
kollu tip pndmatik sac destek sistemi, yekpare tabla
tip pndmatik sac destek sistemi, X tip pndmatik
sac destek sistemi

« 07 - 180" dereceli gonye

« 0 mt. uzunluguna kadar cetvelli 6n sac destek
sistemi

« Ozel bogaz derinligi 500 mm ve Ustd

» Yag sogutucu ve isitici

« Lazer kesim cizgisi

« Hareketli 6n kollar

« [sikll parmak koruyucu

« Burulma onleyici sistem (Anti-Twist)

« Farkl renk secenekleri

» Dinamik servo arka dayama

» Sac surme sistemi

« Konveyor

« Hurda ayrici

« Istifleme sistemi

o X1, X2 avarlanabilir acili arka dayama sistemi

X tipi pndmatik sac destek sistemi yere paralel
sekilde calisarak kesilen saci kesim sUresince
desteklemektedir (O)

Burulma onleyici sistem (Anti-Twist) Ust bicak
hareketine karsi kesilen malzemeyi kesim suresince
sabit tutarak saclarin burulmasini 6nler(O)

Acl ayarll 6n sac strme sistemi ile saclari acili
kesmenize olanak sadlar (O)

Kollu tip pnomatik sac destek sistemi Uzerindeki
tekerlekler ve bilyalar sayesinde kesilen sac en az
cizilme ile kaydirilir (O)




TEKNIK OZELLIKLER
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mm mm mm ) mm/s adet ton kW kW mm mm/san

CNCHVR 3100 -6 3100 6 4 0.5-15 14 12 1 0,75 1000 110
CNCHVR 3100 - 10 3100 10 6 05-2 14 24 22 11 1000 10
CNCHVR3100-13 3100 13 8 05-2 14 31 22 11 1000 110
CNCHVR 3100 - 16 3100 16 10 05-25 14 42 30 11 1000 110
CNCHVR 3100 - 20 3100 20 13 0.5-25 14 54 37 11 1000 110
CNC HVR 3100 - 25 3100 25 15 05-25 20 76 45 11 1000 10
CNCHVR 3100 - 30 3100 30 18 05-3 20 100 45 15 1000 110
CNCHVR 3100 - 35 3100 35 20 05-3 20 125 55 22 1000 10
CNCHVR 3100 - 40 3100 40 25 05-3 20 150 5 2,2 1000 110
CNCHVR 4100 - 6 4100 6 4 0.5-15 18 15 1 075 1000 10
CNCHVR 4100 -10 4100 10 6 05-2 18 28 22 11 1000 110
CNCHVR 4100 -13 4100 13 8 0.5-2 18 40 22 11 1000 10
CNCHVR 4100 - 16 4100 16 10 0.5-25 18 52 30 11 1000 110
CNCHVR 4100 - 20 4100 20 13 05-25 18 67 37 11 1000 10
CNCHVR 4100 - 25 4100 25 15 0.5-2.5 25 88 45 11 1000 110
CNCHVR 4100 - 30 4100 30 18 05-3 25 120 45 15 1000 110
CNCHVR 4100 - 35 4100 35 20 05-3 25 145 55 2,2 1000 110
CNCHVR 4100 - 40 4100 40 25 0.5-3 25 170 75 22 1000 10
CNCHVR 6100 - 6 6100 6 4 0.5-15 26 20 22 11 1000 110
CNCHVR 6100 -10 6100 10 6 05-2 26 44 22 11 1000 110
CNCHVR 6100 -13 6100 13 8 05-2 26 60 22 11 1000 110
CNCHVR 6100 -16 6100 16 10 05-25 26 76 30 11 1000 110
CNCHVR 6100 - 20 6100 20 13 0.5-2.5 26 96 37 11 1000 110
CNCHVR 6100 - 25 6100 25 15 05-25 36 123 45 11 1000 110
CNCHVR 6100 - 30 6100 30 18 05-3 36 160 45 15 1000 110
CNCHVR 6100 - 35 6100 35 20 05-3 36 180 55 2,2 1000 110
CNCHVR 6100 - 40 6100 40 25 05-3 36 210 5 2,2 1000 110

* Tum teknik ozellikler haber verilmeksizin dedistirilebilir.
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It. mm adet mm mm  Ops.(mm) mm mm mm mm mm mm kg

150 0.05-0.8 2 3500 350 500 2900 900 2200 4980 2315 2225 7250
260 0.05-13 2 3640 350 500 3000 910 2265 5100 2425 2250 10230
310 0.05-15 2 3680 350 500 3100 900 2315 5110 2570 2400 12650
500 0.05-19 2 3760 350 500 3240 900 2340 5210 2700 2450 16500
500 0.05-23 2 3800 350 500 3240 900 2355 5220 2700 2550 18900
800 0.05-3.0 2 3880 350 500 3240 1000 2430 5250 2725 2900 27600
800 0.05-4 2 3835 350 500 3760 1100 2750 5560 2750 3280 43000
800 0.05-4.5 2 4000 350 500 3850 1150 2900 5725 2900 3600 55000
1000 0E5=-55 2 4030 350 500 4180 1150 3030 6070 3030 4360 79000
150 0.05-0.8 3 4500 350 500 2900 950 2200 6000 2315 2320 10450
260 0.05-13 3 4640 350 500 3150 1000 2270 6100 2580 2460 15100
310 0.05-15 3 4680 350 500 3240 1000 2325 6120 2700 2600 18450
500 0.05-19 3 4760 350 500 3240 1000 2340 6220 2700 2700 23200
500 0.05-23 3 4800 350 500 3270 1000 2355 6220 2700 2700 26700
800 0.05-3.0 3 4880 350 500 3240 1100 2440 6500 2725 3235 37700
800 0.05-4 3 4920 350 500 3450 1150 2700 7000 2700 3500 59000
800 0.05-4.5 3 5050 350 500 3450 1150 2800 6450 2800 3600 76000
1000 0.05-55 3 5200 350 500 3500 1250 2800 6600 3200 4360 104000
260 0.05-0.8 5 6660 350 500 3175 1000 2285 8250 2475 2725 26415
260 0.05-13 5 6680 350 500 3150 1100 2285 8265 2575 2725 28800
310 0.05-15 5 6720 350 500 3050 1100 2330 8365 2635 2825 33300
500 0.05-19 5 6820 350 500 3240 1100 2350 8400 2700 2995 41100
500 0.05-2.3 5 6940 350 500 3210 1100 2375 8415 2730 3120 50600
800 0.05-3.0 5 7020 350 500 3185 1200 2480 8570 2730 3390 68500
800 0.05-4 5 6915 350 500 3500 1200 2700 9000 2700 3800 88000
800 0.05-4.5 5 7150 350 500 3550 1200 2800 8700 3950 4075 112000

1000 0.05-55 5 7030 350 500 4120 1250 3790 9550 3790 5820 156200




HGD

HIDROLIK DEVIRMELI
MAKAS

Etkileyici
Kesim Cozumleri...

ERMAKSAN, HGD serisi makaslar © mm'den 20 mm'ye kadar kapasiteli Ustln
tasarimi, kaliteli hammadde ve isciligi ile adir sartlarda dahi uzun yillar sorunsuz
kullanabileceginiz sekilde Uretilmistir.

Guclt monoblok celik kaynak konstruksiyon gbdvde, maksimum kapasite ile yaptigi-
niz kesimlerde dahi rijitligini koruyarak kaliteli ve temiz ylzey elde etmenizi sagdlar.

MuUsteriye yonelik cozUmler

Hidrolik gucle baski ve geri donus

BOGAZ DEGINLIGI
MUsteri ihtivacina uygun farkli bogaz derin-
likleri ile esnek cozumler Uretilir.

SENTIL AYAR SISTEMI

Hizli ve takim kullanmadan kolay avarlanabi-
lir sentil ayar sistemi.




ARKA DAYAMA

17000 mm stroklu, 0,1 mm hassasiyete
sahip, katlanabilen, vidal mil ve taslanmis
mil Uzerinde hareket edebilen arka dayama
sistemi.

PARMAK KORUMA SISTEMi

Aclili ve cizaili kesimlerin rahat kontrolU
icin baski silindirlerinin T mt.'lik 6n kismi
kullanicr istegine badli olarak acilabilir.
Switch korumal.

ASINMAYA DAYANIKLI BICAKLAR

Asinma direnci ve toklugu yuksek bicaklar
sayesinde mukemmel kesim yUzeyi olustura-
rak etkileyici kesimler yapmanizi saglar.

GOLGE TELI

Kesilecek sac Uzerine izdlUsum olusturarak,
kaliteli ve hassas kesimler yapiimasini saglar.




HGD

GENEL
OZELLIKLER

STANDART EKiPMANLAR

« Asinma direnci ve toklugu yuksek bicaklar
- Ust bicak: 2 agizli
- Alt bicak: 4 agizli
« ErCut 7 kontrolor
* 350 mm bogaz derinligi
« 1000 mm stroklu, 0,7 mm hassasiyete sahip, katlanabilen
vidali mil ve taslanmis mil Uzerinde hareket edebilen arka
dayama sistemi
<« 1000 mm yan gonye ve 6n dayama kollari
« Metrik ve inch cetveller
« Bilyall n sac strme grubu
« CE standartlarina uygun 6n, yan ve arka koruma saclari
Golge teli, ke§i\ec¢k sac Uzrermde‘izdLJgUm , « Sac kaydirma grubu
olusturarak, kaliteli ve hassas kesimler yapimasini
saglar (S) o SIEMENS elektrik sistemi
« HOERBIGER hidrolik sistem
« Baski silindirleri
« Hareketli ayak pedall grubu
H « Manuel sentil ayar sistemi
TEKN'K « Acil durum butonu

« Kesme cizgisi aydinlatma golge teli

OZELLIKLER - Aclbir arma oruma
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mm mm mm () 1/min. Adet ton kW kW mm
HGD 3100 - 6 3100 6 4 15 16 14 2 n 075 1000
HGD 3100 - 8 3100 8 5 15 14 14 24 185 075 1000
HGD 3100 - 10 3100 10 6 2 13 14 24 22 075 1000
HGD 3100 - 13 3100 13 8 2 u 14 31 22 075 1000
HGD 3100 - 16 3100 16 10 25 10 14 42 30 11 1000
HGD 3100 - 20 3100 20 13 25 8 14 54 37 11 1000
HGD 4100 - 6 4100 6 4 15 14 18 15 1 075 1000
HGD 4100 - 8 4100 8 5 15 ib} 18 28 185 075 1000
HGD 4100 - 10 4100 10 6 2 10 18 28 22 075 1000
HGD 4100 - 13 4100 13 8 2 9 18 40 22 075 1000
HGD 4100 - 16 4100 16 10 2.5 8 18 52 30 11 1000
HGD 4100 - 20 4100 20 13 2.5 7 18 67 37 11 1000

* Tum teknik 6zellikler haber verilmeksizin degistirilebilir. (S) : Standart (O) : Opsiyonel
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OPSIYONEL EKIiPMANLAR

« Bogaz derinligi
« Acl avarli gbnye
« Istenilen boyda yan g&nye ve destek kollar
« On, arka sac konveyor ve istifleme sistemi
« On dayama X1, X2 ekseni ve arka dayama X3, X4 ekseni
» Arka dayama strogu
« ince saclar icin arka destek sistemi
- Kollu tip pndmatik sac destek sistemi
- Yekpare tip pndmatik sac destek sistemi
« CYBELEC CYBTouch8 cok fonksiyonlu CNC kontrol Unitesi
« Otomatik bicak boslugu
« Hidrolik yag sogutma ve Isitma tertibati
» Paslanmaz bicaklar
» Dakikadaki vurus sayisini arttirabilme
o Isikl parmak koruma
» Renk secenekleri
« Cift ayak pedal Vs

. Istege gore kumanda panelinin ve/veya elektrik g I

panosunun sag tarafa montaj edilebilirligi
o Lazer kesim cizgisi

« Merkezi yaglama sistemi

» Opsiyonel elektrik gerilimi
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B C
mm/s It. mm Adet mm mm mm
110 150 0,05-0.8 2 3430 350 2900
110 250 0,05-1,0 2 3480 350 2970
110 260 0,05-1,3 2 3480 350 3075

110 310 0,05-1,5 2 3530 350 3150

110 500 0,05-19 2 3620 350 3150

110 500 0,05-2,3 2 3690 350 3250

110 150 0,05-0.8 3 4430 350 2900

110 250 0,05-1,0 3 4480 350 2960

110 260 0,05-1,5 3 4480 350 3125

110 310 0,05-1,5 3 4530 350 3130

110 500 0,05-19 3 4620 350 3150

110 500 0,05-2,3 3 4690 350 3200

AL

Acl ayarli gdénye sayesinde acil kesimlerde,

yUksek hassasiyetli, kolay kesim yapabilme imkani

sadlar (O)

TABLA YUKSEKLIiGi

900

900

900

900

900

900

950

950

1000

1000

1000

1000

3

GENISLiK

2315

2430

2500

2625

2625

2700

2315

2430

2570

2670

2610

2670

NAKLIYE GENiSLiGi

2100

2150

2270

2325

2360

2380

2100

2150

2275

2350

2360

2380

YUKSEKLIK

2100

2125

2175

2235

2450

2500

2150

2175

2275

2335

2575

2600

UZUNLUK

3925

4000

4050

4100

4150

4350

4900

5000

5050

5100

5200

5250

AGIRLIK

kg

7000

9000

9400

12000

16100

22300

9500

11850

13150

16000

24500

27750




HGS

HIDROLIK DEVIRMELI
MAKAS

Yuksek Performans
Ekonomik Cozumler...

Modern tasarimi, gucll celik kaynak konstruksiyon gdvdesi ve mukemmel
kesim kalitesi ile yuksek performansli ekonomik bir makinedir.

Kesici Ust cene maksimum dayanikliliga sahiptir. Hizli ve hassas bicak bosluk
avar sistemi makinenin sagina konumlandiriimistir. Kaliteli kesim icin gerekli
olan bicak bosluk ayari tek taraftan kademesiz olarak saglanir.

HGS serisi makas tercih etmekle hiz, performans ve kesim kalitesi bakimindan
sinifinin en dogru secimini yapmis olacaksiniz.

Hidrolik gucle baski, yay ile geri donus

ARKA DAYAMA SISTEMi

Farkli stroklarda arka dayama vapabilme
imkani saglayarak hassas kesim yapmanizi
kolaylastirir.

GONYELi ON DESTEK KOLU

Gonyeli kol Gzerindeki dayama diskleri sayesinde
kesilecek sacin bicaklara paralel olmasi saglanir,
kol Uzerindeki cetvel ile 6lcu alabilir, katlamali
dayama mandali ile ayni dlctde strekli kesim
yapabilirsiniz.




BiLYALI ON SAC SURME

Sacin alt tabla Uzerinde kolayca hareket

ettiriimesine yardimci olan masaustu bilyalar.

ARKA KORUMA

CE standartlarina uygun arka koruma icin
karsiliklr iki adet fotosel.

[ ] :
(|5 ERMAKSAN ' Hes 3100 x 6

SESSiZ POMPA

YuUksek basinclarda calisabilmeye olanak
saglayan sesiz ve dayanikli pompa.

LAZER KESIM CizGisi

Aclill ve cizgili kesimler rahatlikla kontrollU
olarak yapilr,




HGS

GENEL
OZELLIKLER

STANDART EKiIiPMANLAR

| « Asinma direnci ve toklugu yUksek bicaklar
‘ - Ust bicak: 2 agizli
- Alt bicak: 4 agizli

p— « ErCut 7 kontrolor
« 1000 mm stroklu ve 0,1 mm hassasiyete sahip
katlanabilen arka dayama sistemi
« 1000 mm yan gbnye ve 6n dayama kollari
« Metrik ve inch cetveller
' « Bilyali n sac strme grubu
« CE standartlarina uygun 6n, yan ve arka koruma saclari
« Arka korumalik icin karsilikli 2 adet fotosel
A NG — « Sac kaydirma grubu

Kolay ayarlanabilen bicak sentil sistemi, yUksek « SIEMENS elektrik sistemi

calisma performansi ve mukemmel kesim « HOERBIGER hidrolik sistem

sonuclari elde etmenizi saglar (5) « Tek noktadan kolay ayarlanabilen manuel sentil
ayar sistemi

« YUksek basinch ve sessiz pompa
« Baski silindirleri

F « Tekli ve seri kesime elverisli ayak pedall
TEKNIK « Acil durum butonu
L H « Kesme cizgisi aydinlatma gblge teli
OZELLIK LER « Acilabilir parmak koruma
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mm mm mm ) 1/min. Adet ton kW kW It.
HGS 2100-6 2100 6 4 12 28 11 9 11 0.75 150
HGS 2600-6 2600 6 4 12 24 12 10 11 0.75 150
HGS 3100-6 3100 6 4 12 20 14 12 11 0.75 150
HGS 3600-6 3600 6 4 12 17 16 13 11 0.75 150
HGS 4100-6 4100 6 4 12 15 18 15 11 0.75 150
HGS 2100-8 2100 8 5 15 20 11 12 15 0.75 200
HGS 2600-8 2600 8 5 15 18 12 14 15 0.75 200
HGS 3100-8 3100 8 5 15 16 14 18 15 0.75 200
HGS 4100-8 4100 8 5 15 12 18 23 15 0.75 200

* Tum teknik ozellikler haber verilmeksizin degistirilebilir.
o (S) : Standart (O) : Opsiyonel
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OPSIYONEL EKiPMANLAR

« Cybelec Cybtouch 8 cok fonksiyonlu CNC kontrol
unitesi
« Hidrolik sentil ayar sistemi
« Acl avarl gdnye
« Istenilen boyda yan gdnye ve 6n destek kollari
« Ince saclar icin arka destek sistemi
- Kollu tip pndmatik sac destek sistemi
- Yekpare tip pndmatik sac destek sistemi
« Hidrolik yag sogutma ve I1sitma tertibati
« Solid tabla
« Paslanmaz bicaklar
« Dakikadaki vurus sayisini arttirabilme ozelligi
« [sikh parmak koruma
« Calisma ortamina gore elektrik panosuna sogutucu
tada isiticl fan takilabilmesi
« Cift avak pedal
« Opsiyonel elektrik gerilimi
« Istege g6re kumanda panelinin veya elektrik
panosunun sag tarafa montaj edilebilirligi
e Lazer kesim cizgisi
« Istege bagli olarak uygun sac kalinhigina ve
sac boyuna gore 6zel makine Uretimi
« Opsiyonel renk secenekleri
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mm mm mm/s Adet mm mm
0,05-0,8 1000 110 2 2415 3010
0,05-0,8 1000 110 2 2900 3010
0,05-0,8 1000 110 2 3400 3010
0,05-0,8 1000 110 3 3930 3010
0,05-0,8 1000 110 3 4430 3010
0,05-1 1000 110 2 2435 3040
0,05-1 1000 110 2 2935 3040
0,05-1 1000 110 2 3435 3040
0,05-1 1000 110 3 4435 3295

L1

Yekpare tabla tip pnoématik sac destek sistemi
genis ve ince saclarin sarkmasini tabla yardimi ile
Onleyerek daha hassas kesimler elde edilmesini
saglar (O)

TABLA YUKSEKLIGi
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800

800

800

800
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GENISLiK

2410

2410

2410

2410

2410

2450

2450

2450

2555

NAKLIYE GENiSLiGi

2100

2100

2100

2100

2100

2100

2100

2100

2150

YUKSEKLiK

1640

1640

1640

1650

1650

1700

1700

1700

1950

UZUNLUK

3000

3500

4000

4500

5000

3025

3525

4025

5050

AGIRLIK

kg
4500
5150
5700
6200
8100
5500
6300
7150

10800




GMR

REDUKTORLU
MAKAS

(> ERMAKSAN

Hizli ve ekonomik

Kolay bakim

ERMAKSAN sac isleme tezgahlari Uretiminde
dunyada kanitlamis oldugu kalite ve tecrtbesiyle
Uretmis oldugu Reduktorlt Giyotin Makas (GMR)
modern teknolojiye gore statik ve dinamik rijitligi
sadlanmis kaynakli konstruksiyon govdesiyle agdir
calisma sartlarina dayanabilecek sekilde dizayn
edilmistir.

ERCUT 5 KONTROLOR

Basit ve kolay anlasilabilir araylzU sayesinde
kullanicrya rahat bir kullanim imkani sunar.

ELEKTRO-MEKANIK SISTEM
Elektro-mekanik sistem ile sessiz calisma ve enerji
verimliligi sayesinde ihtivaclariniza karsi cozumler
sunmaktadir.

CEVRE DOSTU (YAG YOK)

EndUsterivel yag kullanilmayan GMR tipi bu maki-
ne, dusuk enerji tuketimiyle dn plana cikan cevre
dostu bir makinedir.




STANDART EKIPMANLAR

o ErCut 5 kontrolor

« YUksek alasimli celikten imal edilmis iki agizli bicaklar
« Kaliteli kesim icin sac kalinhgina ve kalintesine gore
sentil ayar imkani (4 mm kapasite)

« Kesim aninda otomatik devreye giren ve sacin
kaymasini dnleyen baski sistemi

« Motorlu arka dayama sistemi

« Makineye kolay sac sUrmeye varayan on tabla Uzerine
monte edilmis sac kaydirma bilyalari

« Uzun sac kesmeye uygun cetvelli dn dayama sistemi
« Motor suruculeri

Motorlu arka dayama 0,1 mm dogruluk
hassasiyeti ile 0,8 mt. uzunlugundaki hizli arka
dayama (S)

OPSIYONEL EKiPMANLAR

« Ozel glvenlik sistemleri

« Dereceli gbnye

« Pndmatik sac destek ve tahliye sistemi

« Motorlu sentil ayar sistemi

« 3 mt. uzunluga kadar cetvelli 6n sac destek sistemi
« Otomatik merkezi yaglama sistemi

IEKNiK ErCut 5 kullanici dostu dokunmatik renkli ekran (S)
OZELLIKLER

(S) : Standart (O) : Opsiyonel
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mm mm mm ) 1/dak. Ton kw kw mm mm/sn mm mm Adet mm mm mm mm mm mm mm mm kg
GMR2600-4 2600 4 i) 1°30° 42 2 s 075 0.05-4 1o 750 580 2 2910 100 2580 900 2080 1850 3400 1550 3750

*Tum teknik ozellikler haber verilmeksizin dedistirilebilir.




EKM

KOMBINE
MAKAS

Delik delme istasyonu

Centik acma istasyonu

Kompakt makine DUSUK MALIYET iLE SERI URETIM
DuUsUk vatirim maliyeti ile rekabet avantajl sagdlar-
Pratik kullanim ken, saat basl ortalama Uretim sayisi ile beklentileri-

nizi karsilamaktadir.

FONKSIYONEL OPERASYONLAR

Tek bir makinede profil kesme, bukme, delme,
ERMAKSAN'In muhendislik calismalari sonucunda kose cikartma ve oval kesme yaparken, yerden ve
yenilenen EKM serisi kombine makas, 3D CAD zamandan tasarruf edebilirsiniz.

programlarda dizayn edilmis ve hassas CNC ma-

kinelerde EKM serisi zimbalama, dlz profil kesim, KOLAY KURULUM‘ ‘
acil profil kesim, dolu kare ve daire profil kesim Kompakt yapisi sayesinde kolayca zemine
dUz sac kesim ve kose kesme istasyonlarini icerir. sabitlenerek, devreye alinabilir.




DELIKZIMBASI EKM40 EKM 45 EKM 60 EKM55/110 EKM 65/140 EKM 85/150 EKM115/180 EKM175/300

Cap @ x maksimum kalinlik 20x 15 mm 22x15mm 28x15mm 20x20mm @26x20mm @33x20mm @34x26 mm @40x32mm
Cap x kalinlk 30x10mm 38x8mm 38x11Tmm 40x10mm @57x10mm @57x12mm @55x16mm @57 x22mm
Maksimum cap x kalinlik 38x8mm 100x3mm 110x3mm 100x3mm @110x3mm ?110x4mm @110x5mm @125x5mm
Is kursu 50 mm 50mm 55mm 60mm 55mm 80mm 80mm 80mm
Kurs adedi (20 mm) x20 x20 x25 x25 x25 x25 x25 x22
Oluk derinligi 175 mm 175mm 220mm 255mm 305 mm 355mm 355mm 625 mm
Calisma yuiksekligi 970 mm 935mm 955mm 1030mm 1030 mm 1080 mm 1110 mm 1130 mm
Yuvarlak / dértkose 30round 25 mmsquare  30round 25 mmsquare 40round 35 mmsquare 40 round 40 mm square 45 mm 50 mm 55-50 mm 65-55 mm
Dik kosebent (90°) 80x80x8mm 100x100x10mm 120x120x12mm 120x120x12mm 120x120x 12mm 150x150x 15 mm 150x 150x 16 mm 200x 200 x 20 mm
Acili kosebent (45°) 50 x6 mm 70x6mm 80x8mm 70x10mm 70x 10 mm 80x8 mm 80x10mm 80x 10 mm
Calisma yuiksekligi 1110mm 1140mm 1155mm 1130mm 1140 mm 1200 mm 1215mm 1130mm
Diiz sac 200x 13 mm 200x15mm 200x20mm 200x20mm 300x20 mm 380x20mm 380x25mm 380x30mm
Diiz Sac 300x6 mm 300x12mm 300x15mm 300x15mm 375x15mm 480x 15 mm 600x 15 mm 600 x 20 mm
Bicak uzunlugu 356 mm 316mm 317mm 317mm 380mm 482 mm 610 mm 610 mm
Acili Kesim 80x 10 mm 80x 10 mm 80x 10 mm 80x15mm 100x 15 mm 120x 15 mm 120x 15 mm 120x 15 mm
gall$ma Yuksekligi 980 mm 935mm 955mm 900mm 900 mm 940 mm 935mm 810 mm
Malzeme kalinligi 10mm 10mm 10mm 13mm 13mm 16 mm
Genislik 35mm 42mm 45mm 45mm 52mm 60 mm 60 mm
Derinlik 75mm 100mm 90mm 90 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Calisma ytiksekligi 935mm 955mm 900mm 900 mm 940 mm 935 mm 910 mm
OZEL KALIPLAR

Ul profil bicaklari 76x38 mm 80x45mm 80x45mm 120x58mm 120x58 mm 160x 74 mm 200x 90 mm 300x 125 mm
T profil bicaklar 38x6mm 40x5mm 80x9mm 80x9mm 90x 11 mm 100x 11 mm 120x 13 mm 150x 15 mm
Ozel gentik takimi 100x100x8mm 100x100x10mm 100x100x10mm 100x 100x 10 mm 100x 100X 13 mm 100x 100x 13 mm 100x100x 16 mm
Vkivirma 100x12mm 100x12mm 250x12mm 250x 15 mm 250x20 mm 250x22mm 250x25mm
Sac kivirma maksimum 500x3mm 500x3 mm 500x4 mm 700x3 mm 700 x4 mm
Cene derinligi 85mm 110mm 125mm 125mm 125mm 125mm 125 mm
Centik kisminda zimba 18x12mm 20x12mm 38x8mm @38x8 mm @38x10mm @38x12mm @38x13mm

TEKNiK OZELLIKLER

Motor glicti 3kw 4kw 4kw 5,5kw 5.5kwW 7.5kw 11kw 11kW

Agirhk 580 kg 1165kg 1440kg 1520kg 1600 kg 2315kg 2920 kg 6000 kg
Makine dlculeri (UXGxY) 1100 x800x 1520 mm 1430x950x1680 1520x950x1780 1500x950x1880 1700x950x1880 mm 1920x950x2040 mm 2040x950x2180mm  2730x1150x2280 mm
Basing 40ton 45ton 60ton 55ton 65 ton 85ton 115ton 175ton

*Tum teknik ozellikler haber verilmeksizin degistirilebilir.

Profil kesme istasyonu DUz sac kesim istasyonu Dolu malzeme kesme istasyonu




EKNV /EKNF

KOSE KESME
MAKINES]

Hidrolik kbse kesme

ERMAKSAN EKN aci avarl hidrolik kdse kesme
makineleri statik ve dinamik rijitligi saglanmis celik
tabla ve Ust cene malzemesi ile guclU bir yapiya
sahiptir. Hassas sekilde kesim yapabilmek icin
makinenin Ust tablasi T-kanalli olarak islenmistir ve
farkl sac kalinliklarini kesmek icin ayri ayar gerek-
tirmeyen otomatik sentil ayar sistemi ile donatil-
mistir.

KOSE ACISI

ST-44 kalitesinde 200 mm boyunda, 60°- 140°
acilar arasi © mm, 30°- 59° acilar arasi 4 mm sac
kesebilecek sekilde dizayn edilmistir.

T KANALLI CALISMA TABLASI

Makinenin daha fonksiyonel olmasini ve
kullanim kolayhgi saglar.

HASSAS KILAVUZLAMA MILLERI

Kullanicinin cesitli sekil ve olculerdeki malzemeleri-
Nni esnek ve rahat bir sekilde kesebilmesine imkan
saglar.




STANDART EKIPMANLAR

« El carki sayesinde kdse acisini 30-140 dereceye

kadar kolayca ayarlayabilme imkani (EKN-V)

« Statik ve dinamik rijitligi saglanmis T-kanalli calisma
tablasi ve Ust cene malzemesi

« Farkli sac kalinlklarr icin ayri ayar gerektirmeyen
otomatik sentil ayar sistemi

o Uzun omurll ve kolay operasyon imkani

« Hareketli ayak pedall

« Avarlanabilir strok

« Pleksiglas korumalar

« Hizll ayarlanabilen 6n dayama kollari ve istenilen acida
kesim yapmay! saglayan cetvel ve gdnye ekipmanlari

« Kaymay! onleyici 4 adet baski silindiri

« Atik toplama kutusu

« Bakim gerektirmeyen HOERBIGER hidrolik sistemi

« CEl ve EMPI normlarina uygun olarak Uretilmis Ust
kapak 6n cephe ve pedal kolu Uzerinde acil stop butonu
« Daha pUruzsuz kesimler icin hassas klavuzlama milleri

TEKNIK OZELLIKLER
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mm mm kW mm °c
EKN -V 6 (60°-140°), 4 (30°-59°) 3 4 1150x610  30°-...-140°
EKN - F 6 (60°-140°), 2,5 (30°-59°) 3 4 1150x610 90°

* Tum teknik ozellikler haber verilmeksizin dedistirilebilir.

Kose acisi belirlemeye yardimci el carki
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301 1440 1156 1150 1050
251 1400 1010 850 650




OZEL
MAKINELER

HIDROLIK GIYOTIN
MAKAS

Farkli ihtiyaclara
Esnek Cozumler

Ermaksan musteri talebine gbdre farkli >
endustrilerin farkl ihtivaclarini karsila-

mak Uzere gelistirdigi makaslar ile Ure-

tim verimliligini en Ust seviyeye cikaran

hassas ¢cozumler saglar.

CNC HVR 8100 x 30 mm

20,57 x 118"




Agir sanayide kulllaniimaktadir.
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OZEL
MAKINELER

HIDROLIK GIYOTIN
MAKAS

Ermaksan'in musteri ihtivaclarina 6zel olarak ’
yenilikci bakis acisi ile gelistirdigi makaslar,
sertlestirilmis ve taslanmis bicaklariyla en zorlu
kesimlerinizi bile kolaylikla yapabilmenize ve
kusursuz bir performans elde etmenize olanak
sadlar.

CNC HVR 3100 x 40 mm 10" x1,57"




Serit dilme hattinda kullanilmaktadir. Ispanya




OZEL
MAKINELER

HIDROLIK GIYOTIN
MAKAS

Uzun émurlu rijit yapisi sayesinde en agir
sartlarda uzun yillar calisma imkani sadlar.
ister uzun ister kisa her cesit sacl maksimum
hassasiyet ve kalite ile en yuksek Uretim ka-
pasitesinde kesebilmeniz icin esnek cozum-
ler Uretiriz.

CNC HVR 6100 x 20 mm

10" x1,57"







ERCUT

ERMAKSAN

CNC HVR GD / HGS (Standart)

Girig gikig ayarlan

Programlar 1/2

CYOJGRORORC,

Kolay Kesim

-J. 980.00 mm
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980.00 mm
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CYBTOUCH 8 CNC HVR (Opsiyonel)
HGD (Opsiyonel)

CYBELEC HGS (Opsivonel)

« YUksek kontrastli canli renklere sahip
dokunmatik ekran

« Basit sayfalar, genis butonlar, operatodriin
ihtivacini karsilayan bilgilerin acik gésterimi

« Kullanicr dostu araylz

« Parcalarin saniyeler icerisinde komple
programlanmasi

« EasyCut (Kolay Kesim) sayfasi ile makinenin
hizli ayari

« [cerikli yardim ve uyari mesajlari

DAC-S360
— HGD (Opsiyonel)

DELEM HGS (Opsivonel)

o 47" tek renkli parlak LCD ekran
« Arka / 6n dayama kontrolu
« Arka dayama geri cekilme fonksiyonu
« Kesim acisi (HVR-std.) ve sentil boslugu
kontroll (HVR - std., HGD/HGS-0ps.)
« 2 servo eksen (HVR-0ps.)
» Sac destek sistemi
« 100 programlik program hafizas
- Her programda 25 adim
« Farkll dil secenekleri

3625 CNC HVR (Opsiyonel)
HGD (Opsiyonel)
ESA

HGS (Opsiyonel)

’uj[ﬂn][ i—]l =lle

« Makaslar icin kompakt ve ekonomik ¢cozim
« Bir makas icin tum operasyonlari kolaylastiran 7
renki dokunmatik ekranli kontrolor
« Entegre PLC'si ile 3 eksene kadar destekler
« Binlerce program hafizaya alinabilir
- 128 MB
« TUm kesim teknolojilerini destekler
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