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Zorlu Uretim sartlarinda uzun villar boyunca calismak Uzere tasarlanan Ermaksan plazma kesim
makineleri ileri teknoloji ve fonksiyonellikle donatiimistir. Hem oksijen hem de plazma kesim kafasiyla
kullanicilarina yuksek performans ve optimum kesim imkani sunmaktadir. MUsteri ihtiyaclarina uygun
olarak esnek cozUmlerde sunan Ermaksan, gelen talepler dogrultusunda ¢zel boyut, 6zel kesim,
otomasyona uyum cozUmleriyle makinelerini maksimum verimlilik Gzerine tasarlamaktadir. Yuksek
teknolojilerle donatilmis Ermaksan plazma kesim makineleri sac isleme atélyelerinden, gemi insa
tersanelerine kadar bir cok sektdrde Ustun performans ve Uretkenlik ile kullanicilarin beklentilerini en Ust
duzeyde karsilamaktadir.

Kendini guclu ve performansli makineler Uretmeye adayan Ermaksan’in ihtiyaclara cevap verecek sekilde
Urettigi plazma kesim makineleri dayanikli bilesenler ile donatiimistir. En zorlu kesim calismalarinizda bile
maksimum verim elde etmek icin Ermaksan plazma kesim makinesi sizin en yakin ortaginiz olacaktir.

BORU VE PROFiL

AN SAD

Kesimlerinize Yeni Boru Kesimde
26 Bir Boyut Kazandirin... Etkileyici Coziimler...
+19” LCD sanayi tipi dokunmatik ekran * Hypertherm Manuel gaz konsolu
+ Phoenix araylizii - Ermak THC otomatik yiikseklik kontrol
+ Metrik ve Inch’li 6lcekler sistemi
+ Hypertherm Manuel gaz konsolu +400 mm standart strok
+ Ermak THC otomatik yikseklik kontrol + Aynalama merkezmele mekanizmasi
sistemi * 3 eksen
- Plazma markalama - ProNest® CAD/CAM yazilim
+ Nozzle Sensér + Pnématik sistemi kesme masasi
- 5 eksen kesim kafasi + Pilz glivenli PLC modulu
+400 mm standart strok + Plazma markalama
-3 eksen * Rotary Tube Pro CAD/CAM yazilim
- ProNest® CAD/CAM yazilim +19” LCD sanayi tipi dokunmatik ekran
- Pnématik sistemi kesme masasi - PHOENIX arayiizi

* Pilz gtivenli PLC modult
-6 adet mekanik durdurma
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44 OPSIYONEL EKIPMANLAR
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SERVIS ve YEDEK PARCA
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« 3 EKSEN XPR SERISI

Yeni Nesil
Plazma Sistemi...

XPR300™, Hypertherm'in en ileri teknolojiye sahip plazma kesme teknolojisindeki
son noktayl temsil ediyor ve isletme maliyetlerinden blylk bir tasarruf sagliyor.
Yeni nesil plazma sistemi XPR'In sagdladigi firsatlar daha énce hic olmadigi kadar,
genis bir alana yayiliyor. Hiz ve verimlilik dnemli oranda artarken, isletme maliyeti
%50 oraninda azalmaktadir.

Yeni kullanim 6zelliklerine gore tasarlanan sistem optimizasyonu, ylksek perfor-
mansin yani sira operator mudahalesini asgari seviyeye indirerek daha kolay calis-
ma imkani saglar. Boylece yuksek kalitede kesimler elde edilmektedir.

DUsuk enerji tuketimi

DuUsUk isletme maliyeti

-

Uzun 6murlt performans

YUksek verimlilik

Kolay kullanim

YUKSEK KESIM KALITESI KOLAY KULLANIM
XPR, yeni teknolojiyi sivah sac, paslanmaz celik ve Asgari operatdr mudehalesi ile daha kolay kullanim
aliminyum malzeme Uzerinde yeni nesil, X-Defini- imkani saglar.

tion™ kesmeye yonelik rafine islemlerle birlestire-
rek HyDefinition kesim kalitesini cok daha ileri bir
noktaya tasir.




UZUN SURELI TASARRUF

Gelismis glc¢ kaynagdi teknolojisi sayesinde, sistem
geri bildirimi saglanir. Sistem verimliligini ve sarf
malzeme dmrinu olumsuz etkileyen olaylari
ortadan kaldirmak icin otomatik olarak mudahale
edilir.

DUSUK ENERJi TUKETIMI

Enerji verimliligi ve daha az kaynak kullanimini gbze
alinarak tasarlanmistir. Boylece son kullanicinin
tasarrufu ve verimliligi artmakta, cevreye olan etkiler
azalmaktadir.
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« 3 EKSEN XPR GAZ
KONTROL SECENEKLERI

Sistemi Optimize Eden Tasarim
Gelistirmeleri ve Kullanim Kolayligi

« Vented Water Injection™ (VWI) ile aliminyum
Uzerinde UstUn sonuclar

« KontrollG ark sénmesi hatalarin etkisinin ortadan
kaldirnimasiyla rakip sistemlere kiyasla 3 kat daha uzun
sarf malzeme 6mrU

« YUksek akim seviyelerinde torcta hasara neden olabilecek kalici
elektrot pusktUrmesi arizalarinin etkisinde azalma

« Gelismis bakim ve servis komutlar icin otomatik sistem izleme
ve Ozel ariza tespiti kodlari

« EastConnect™ torc kablosu ve tek elle torc-yuva
baglantisi sayesinde hizli ve kolay degistirme

« Kolay sarf malzemesi dedisikligi icin QuickLock™ elektrot
« GUc kaynagindaki Wi-Fi donanimi sayesinde mobil

cihazlara baglanti ve LAN badlantisi sayesinde coklu
sistem izleme ve servis olasiligl

1400
1200
1000
800
600
400
200

XPR Rakip A Rakip B
(300 A)

%5 kontrolli ark sénmesi hatasi

ile 20 saniyelik baslatma savyisi

Hypertherm'in sektdrde 6ncu verimlilik teknolojileri temel alinarak Uretilen XPR™, daha yUksek kesim hizlari, ikincil

islemleri azaltan veya tamamen ortadan kaldiran daha yuksek kalitede kesimler ve ¢ok daha hizli takma sUresiyle daha
uzun sarf malzemesi 6mru sunar. Bu 6zelliklerin hepsi bir araya gelerek, plazma sistemi isletim maliyetlerinde daha da
fazla indirim sunar.

XPR300

Maksimum ¢ikis gucu 63 kW
. %100 devrede kalma ark gerilimi 210 V
XPR300 Kesim tablosu mm
Siyah Sac (argon destekli) 50
Delme kapasitesi Siyah Sac (standart O.,) 45
Paslanmaz celik 38
Aliminyum 38
- Siyah sac 80
Koparma kapasitesi Pasianmaz celik 75
Allminyum 50

XPR 300




Core™ Konsolu
Standart

Emsalsiz siyah sac kesme performansi ve 12 mm'ye kadar pas-
lanmaz celik Uzerinde UstUn acr ayari ve kenar sonlandirma. Bu
sonug, plazma gazinin icine hava karismasini engelleyerek iyiles-
tirilmis, daha parlak kenar sonlandirma sunan yeni bir N, HDIi™
islemi araciligiyla elde edilir.

Vented Water Injection (VWI)

Opsiyonel

Patenti beklemede olan bu islemde bir havalandirmali N2 plazma
ve bir HZO muhafaza yer alir. Basta aluminyum olmak Uzere
demir icermeyen malzemelerde kenarlar dik, acllanma sorunu az
ve ylzey sonlandirmasi mukemmeldir.

OptiMix™ konsolu

Opsiyonel

Core ve VWI konsollarinin becerilerinin timune ek olarak,
dunyanin en esnek, en Ustln paslanmaz celik ve aliminyum
kesme becerisinin sunulmasini icin ayrik 3 gaz karistirma (Ar, H,
ve N,)

Gaz Baglanti Konsolu Gazlari/Sivilari

OptiMix

Core Vented Water Injection (VWI)
0,/N,/Hava L (]
F5/Ar/H,0, ()

Ho-No-Ar Karisimi

Gelismis Tor¢ Geometrisi

76° dis ters aci ve 52%ve kadar bevel dondurme ozelligine
sahip olan lyilestiriimis konik tor¢ tasarimi sayesinde
Ustln bevel kapasitesi ve performanst.
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« TRUE HOLE
« EDGE CONNECT

True Hole teknolojisi
Standart

Karbon celik icin gelistirilen True Hole™ teknolojisi,
sadece XPR 300 ve otomatik gaz konsollu HPR XD®
plazma sistemlerinde kullanima sunulmaktadir. Karbon
sac icin gelistiriimis patentli True Hole™ teknolojisi,
farkll delik boyutlari ve malzeme kalinliklarina gére
optimize edilmis kesim parametrelerinin spesifik bir
kombinasyonudur. True Hole™ teknolojisi, deliklerdeki
aclyl ve bozulmalari tamamen ortadan kaldirir.

True Hole™ ile daha tutarli parca tasarim boyutlari elde
edersiniz ve bu sayede ikincil islemler daha az gerekir.

True Hole™ teknolojisi, piyasadaki diger plazma
sistemleri ile karsilastirildiginda, karbon celikte acilan
silindir deliklerde %50'ye kadar iyilestirme sadlar.

TRUE HOLE™ TEKNOLOJiSi
ILE HASSAS DELIKLER...

i

True Hole teknolojisi
olmadan 12 mm
delik kesimi

True Hole teknolojisi
ile 12 mm delik kesimi

True Hole™ teknolojisi
nasil elde edilir ?

True Hole™ teknolojisi nasil elde edilir?

EDGE Connect®, ArcGlide™ veya ERMAK THC,

XPR 300 veya HPRXD®, Otomatik Gaz Sistemi ve
ProNest® yerlestirme yazilimi ile TrueHole™ uyumlu
bir kesme sehpasliyla elde edilir.

Hypertherm'in True Hole™ teknolojisi, her bir
malzeme kalinhgr ve delik boyutu icin optimize
edilmis kesme parametrelerinin 6zel bir
kombinasyonudur.

« slenen gaz tipi
» Gaz akisl

« Amper

« Delme metodu
« Giris/cikis teknigi
« Kesim hizi

« Zamanlama




EDGE Connect CNC Yenilikleri

« Hypertherm'in Phoenix strtm 10 CNC yazilimi

« Microsoft Windows 10 yerlesik isletim sistemi

« Islem optimizasyonu ile ProNest CNC otomatik yerlestirme
» Benzersiz kesme makinesi ozelliklerinin kullanilabilmesini
saglayan dahili yazihm programlanabilir lojik denetleyici (PLC)

ve yazilim tabanli operatdr konsolu

« Kolay baglanti ve Ustln hareket kabiliveti icin EtherCAT
makine araylzu

» Bazi modellerde bulunan entegre 19" projeksiyonlu kapasitif
dokunmatik ekran

Kullanimi Kolay

Hypertherm'in patentli Phonenix yazilimi tim CNC ailesinde ortaktir.

Bu yazilim, X-Y ve bevel kesme pazari icin ¢zel olarak tasarlanmis-
tir. Yillarin kesme deneyimi sayesinde Hypertherm muhendisleri,
her parcada Ustlun kesim kalitesi elde etmenin kritik parametlerini
Ogrenmistir.

Phoenix CNC yazihmi, uzmanlik deneyimimizi dogrudan fabrikamiza
tasiyarak, sanki her vardiyada en iyi operatdrinuz calisiyormus gibi
kesim kalitesini ve verimliligi artirir.

« Yeni operatorler bile patentli CutPro Sihirbazi'ni
kullanilarak Uretim parcalarini bes dakikadan daha kisa bir stre
icinde kesebilecek hala gelebilirler.

« Kesim istasyonunun ve manuel hareketin kolay kurulumu ve ope-
rasyonu icin ekran Uzerinde vazilim operatdr konsolu (Soft Opcon)

« Kesme optimizasyonu ipuclari, sarf malzemesi degistirme
talimatlari ve diyvagnostik araclari da dahil olmak Uzere cesitli diller-
deki destekleyici belgelere tek dokunusla erisim saglanabilir.

« Plazma ve tor¢ yukseklik kontrolt sistemleri ile entegre iletisimler,
fabrikada yUklenen veya 6zel kesim tablolarini kullanarak otomatik
ve uzman duzeyinde kontrol sunar.

« Ozel kesim tablolari parca programinda olusturup kontrol edilebilir
veya CutPro sihirbazi'nin kullanimina acilabilir.

« Yapilandirilailir Watch Windows™, temel islem performansi
parametrelerinin kesme sirasinda ekranda gercek zamanl olarak
izlenmesini sadlar.

Edge connect TC

Edge Connect CNC'yi 19" dokunmatik ekran ile
endustrivel bir mahfazaya entegre eder

Edge Connect T'vi temel alir; ek olarak baslatma, durdur-
ma, programlama ve manuel hiz kontrolu, tor¢ indirme/
kaldirma ve joystick sivicleri icin bir donanim operator
konsolunu icerir
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« GENEL OZELLIKLER

o Operatore kullanim kolayligl saglayan, malzeme cinsi, kalinhdgr ve kesim
amperine gore sarf malzemelerin ekranda gosterilmesi ve yonlendirmesi.

3 adimda kolay kesim : CutPro™ Wizard

m Yeni operatorler CutPro™ Wizard'l kullanarak Urtin parcalarini 5 dakikadan kisa strede kesmeye hazir hale
getirebilir.

fasch [ LT i L
VAL AT Y e G

el | HPR XD
Masremsa 148 Ml Siteel
Syt s True: Hole
i e {120,
Pl |07 | 02
s K | 10mm

I et Rontye b
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1. Adim : CNC'de Programi 2. Adim : Plakayi ve sarf
secin malzemeleri yUkleyin.

3. Adim : Plakayi
hizalayin.

Uzaktan Yardim

« Uzaktan Yardim 6zelligi, birkac dakika icinde sanal olarak fabrikanizda bulunmasini saglayan internet tabanl bir
aractir. Parca programi, CNC, THC, plazma sistemi ve kesim sehpasl hareket hatalarinin bulunmasi ve onariimasi
cogunlukla tesise gidilmeksizin vapilabilir. Uzaktan yardim ile, kesme sistemi diyagnostiklerine internet Uzerinden
erisilmesini saglayarak maliyetli ariza strelerinin dnlenmesine yardimci olur.

Standart Ozellikler

isletim Sistemi
Sabit strdct
Ekran

Bellek

USB arayuzu
Boyutlar

Sicaklik araligi
Garanti

Yasalara uygunluk
Operator konsolu
isletme gerilimi ve frekans

Yazilim olanaklari

- Windows® Xpe

: SATA sUrtcusu

- 15 in¢c cam dokunmatik ekran (yUzey akustik dalga teknolojisi)
. >1GB

- Iki adet USB 2.0 portu

2435 mm G; 463 mm Y; 316 mm D
:-10° C - 40° C ortam

- Iki villik standart garanti

: CE CSA

: ki istasyonlu standart Opcon
100 - 240 V, 50/60 Hz

: Parca Program Destegi (PPS), Uzaktan Yardim, ag iletisimi, otomatik
gaz konsolu destegi, DXF alma ve basit sekil yerlestirme




ProNest CAD/CAM Yazilim

ProNest, gelismis mekanize kesim icin tasarlanmis sektdrde 6ncu
bir CAD/CAM yerlestirme yazihmidir. Plazma ve oksigaz dahil
olmak Uzere, tum profil kesme ihtiyaclariniz icin tek bir c6zim
sunar.

ProNest isleminizi tamamlamaniz icin intivaciniz olan tUm stan-
dart dzelliklerin yani sira daha gelismis islevler icin opsiyonel
moduller de sunar.

Kullanicilar bu guclt yazimi 6grenmenin de kullanmanin da
ilginc bir sekilde cok kolay oldugu konusunda hemfikirler. Ekibiniz
gelisme gosterip hizlanir ve isi cok daha kisa strede tamamlar.

CAD ICERI AKTARMA VE DONUSTURME
Parcayi yerlestirme icin otomatik olarak
hazirlar.

PARCA TASARIMI
Bir entegre 2D CAD programini ve degisken
\ sekil kitaphgini icerir.

IS AYARI
, musteri, plaka, parca ve diger 6geler
Uzerinde daha fazla kontrol verir.

SURECUT™ TEKNOLOJISI
'in en Ust duzeyde kesme uzmanlidi sunan
yerlesik islem parametrelerine karsi gelir.

YERLESTIRME
Manuel veya otomatik yerlestirme, en iyi yuv
hizli ve kolay bir sekilde elde etmenizi saglar.

CIKTI
Hemen hemen her turlt makinede kesim icin
en iyi NC kodunu sunar.

ProNest makinelerinizi sadece calistiran bir 6ge dedgildir.

Teklif vermeden parca tasarimina, raporlamadan stok yonetimine kadar her konuda, kesim ve fabrikasyon ekosisteminizin
tamaminin kilit bir parcasidir.

ProNest, gercek zamanl veri alisverisi yapmak icin ERP/MRP’ye dahi baglanabilir.
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« GENEL OZELLIKLER

Daha iyi Performans icin Her Noktada Kalite

Ermaksan’in yuksek kalitede ve yUksek hassasiyette kesimler yapan makinelerinin arkasinda; en
kUcUk ayrintida bile kaliteden asla 6dun vermeyen nitelikli bir ekip ruhunun olmasidir.

Ray ve Kremayerler

Bosluksuz yUksek hassasivetli CE standartlarina uygun lineer ray
ve arabalar kullaniimaktadir. Bu yuzden yuksek hassasiyette kesim
yapilabilmektedir.

Alman menseli CE standartlarina uygun Atlanta Helis Kremayer
kullanilir. Bu sayede hassasiyet orani ve kesim kalitesi artirilmistir.
Ayrica sUrtinmeden olusan ses minimuma indirilmistir. Dis kalitesi
Qe27'dir.

Kesim Masasi Pnomatik Sistem

Kesme aninda bulundugu koordinattaki pnématik kapagdi hicbir
mekanik baglantiya gerek duymadan, PLC yazilim sayesinde sadece
kesimin yapildigr bolgedeki kapagr acarak daha guclu emis
yapabilen Ermaksan vapimi kesim sehpasi.

Servo Motor ve Planet Disli Rediiktor

Y Eksende cift tahrikli senkron, X eksende tek olmak Uzere CE ve
CSA standartlarina uygun Amerikan/Alman/Japon menseli 3 adet
AC Brushless Servo motor ve yuksek performasli bosluksuz planet
tip redUktor kullaniimaktadir. Ylksek hassasiyetli tepkime strelerine
sahip servo motor, surlcu ve reduktor sayesinde yuksek ivmelen-
meler saglanmistir.

Kablo Kanal Taslyicilar

CE standartlarina uygun Alman menseli kablo kanali

kullaniimistir. icerisindeki kullanilan plastik kalitesi sayesinde sessiz
calisma, dayaniklilik, strtinmelere karsi mukavemet, agir yuklerde
sarkmama ve kirilmama ve hicbir sekilde kablo kanallarina zarar
vermeme ozelligine sahiptir.




ERMAK THC

« Kesimden kesime dongl zamanini minimuma indirerek saat basi
parca Uretimini %80'e kadar cikarma.

« 2 yil garanti altinda son derece kuvvetli mekanikler.

« Bir dakikanin altinda hizli is ayarlamasi icin, kullanimi kolay in-
san-makine arayuzu.

« Performans avantajlari operator girisi olmadan elde edilebilir. Bu
sayede kapsamli egitim ihtiyacini ortadan kaldirarak herhangi bir

vardiyada, herhangi bir operator ile, herhangi bir tesiste en iyi per-
formansi yakalamaniza olanak sadlar.

m Hypertherm EDGE Connect TC CNC

« 19" LCD Sanayi Tipi Dokunmatik Ekran
« Hypertherm Operator Panel

« Guvenli Modul Giris ve Cikislar

« Ethercat Haberlesme Sistemi

« Uzaktan Baglanti ArayuzU

« Phoenix Arayuzu

« Metrik ve Inch'li Olcekler

m HyPerformance® XPR300°® Plazma Kaynagi

« Hypertherm Core Otomatik Gaz Konsolu
« Plazma Markalama

m ERMAK THC Otomatik Yukseklik Kontrol Sistemi

« Ethercat Haberlesme Sistemi

« Guvenli Giris - Cikis Interface ModulU
« Nozzle Sensor

« Collision Sensor

o 220 mm Standart Strok

« Lazer Pointer

m ProNest® CAD / CAM Yaziim
m 3 Eksen (X, Y, Z)

« 3 Adet Mitsubishi Digital (Ethercat) Servo
Motor ve Surucl

« 3 Adet Planet Tipi Neugart RedUktor

« YUksek Hassasliyetli Lineer Raylar

o YUksek Hassasiyetli ve Sessiz Atlanta Helis
Disli ve Kremayer

o X, VY, Z Eksenlerinde Igus Marka Sesiz
Kablo Kanallari

m Pnomatik Sistemi Kesme Masasi
m Pilz GUvenli PLC Modulu

m 2 Adet Acil Durum Butonu

m 6 Adet Mekanik Durdurma

« Ark voltaji orneklemesi ve kontrolu ile ideal sarf malzeme 6mru ve
Ustln kesim kalitesi

BERMAK THC (Torc YUkseklik Kontroll)

m Hypertherm VWI Otomatik Gaz Konsolu

m Hypertherm Optimix Otomatik Gaz Konsolu

m Oksijen Kesim
m Emis Unitesi

m Oksijen ve Plazma icin -/+45° Manuel Acili
Kesme Aparati

m Oksijen ve Plazma icin 350 mm ve 500 mm

Degistirilebilir Strok
m True hole™ Teknolojisi
M |5k Bariyeri
= Hava Kurutucu
m Opsiyonel Renk Secenekleri

m Calisma Ortamina Gore Elektrik Panosuna
Sogutucu, Fan yada Isitici Takilmasi

m Opsiyonel Elektrik Gerilimi
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o TEKNIK OZELLIKLER
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mm mm mm mm mm mm mm m/dak. -
EPL 1530 KOMPAKT 1500 3250 2280 200 100 3000 900 G5 X, Y,Z
EPL 2040 KOMPAKT 2000 3750 2280 200 100 4000 900 35 X, Y, Z
EPL2060 2000 3950 2280 200 100 6000 750 85 X, Y, Z
EPL 20120 2000 3950 2280 200 100 12000 750 35 X, Y, Z
EPL 2560 2500 4450 2280 200 100 6000 750 35 X, Y,Z
EPL 25120 2500 4450 2280 200 100 12000 750 35 XY, Z
EPL 3060 3000 4950 2280 200 100 6000 750 35 X, Y,Z
EPL 30120 3000 4950 2280 200 100 12000 750 35 XY, Z
EPL 4060 4000 6150 2280 200 100 6000 750 35 X, Y,Z
EPL 40120 4000 6150 2280 200 100 12000 750 35 XY, Z

* Tum teknik ozellikler haber verilmeksizin degistirilebilir.
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POZISYON

mm

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

POZISYON
TEKRARLAMA
DOGRULUGU

mm

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

PLAZMA KESME
UNITESI

Hypertherm XPR300

Hypertherm XPR300

Hypertherm XPR300

Hypertherm XPR300

Hypertherm XPR300

Hypertherm XPR300

Hypertherm XPR300

Hypertherm XPR300

Hypertherm XPR300

Hypertherm XPR300

wi

TORC YUKSEKLIK
KONTROLU

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

KESME KAPASITESI

1-80

1-80

1-80

1-80

1-80

1-80

1-80

1-80

1-80

1-80

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

AGIRLIK

kg

4100

5600

7100

12500

8150

14800

8900

15850

12350

22450
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« 3 EKSEN HPR SERISI

Gelismis hassas kesim kalitesi, Uretim hatti ve otomasyona uygunlugu ile tim
ihtivaciniza optimum bir ¢6zUm sunar. Plazma icin Uretilmis genis tabanli yazilim ve kullanici
dostu CNC kontrol Unitesi, operator icin cok buyuk kolayliklar sadlar.

AR-GE muhendislik hesaplari; EPL plazma kesim makinesinin, yuksek kesim kalitesi saglayan
ana gbvdesi ve hareketli koprusinde titizlikle uygulanmistir.

EPL Plazma Serisi, piyasadaki sarf malzeme tlketimi en ideal olan makinedir. Sarf malzeme
ve yedek parcada Ermaksan; Hypertherm malzemelerde musterilerine cok 6zel fiyat avantaj-
lari sunmaktadir.

HASSAS KESIM KALITESI OPTIMUM VERIMLILIK

X-Definition teknolojisi sayesinde yuksek kesim kali- Paslanmaz celikte %20, sivah sacda %30 daha

tesi sunarken, HyFlow teknolojisi sayesinde de uzun kalin malzeme delme ve kalin malzemelerde % 15'e
sure boyunca hassas kesim kalitesi elde edilmesini kadar yUksek kesim hizi ile isletmenizin vazgecilmez

sadlar. performansi.




DUSUK ISLETME MALIYETI

Sarf malzemesi dmrunde %40'tan fazla artis
sadlarken isletme maliyetinde %50'den fazla tasar-
ruf imkani saglar.

i

RIJIT GOVDE

YUksek hassasiyetle islenmis dinamik ve statik
rijitligi saglanmis guclu gdvdesi sayesinde uzun
villar gUvenle kullanilabilir.




EPL
PLAZMA

« GENEL OZELLIKLER

« HPR SERIS]

HyPerformance® plazma kaynadi, kullanicisina kaliteli ve hassas kesimlerin yvaninda yuksek verimlilik de sunar. Ustin

teknolojilerin essiz kombinasyonunu bir araya getiren HPR XD® plazma kaynadi, genel performans, verimlilik ve karlihdr artirir.

Gli¢ Kaynagi ve Sogutucu

Pompali motor surtculerinin
eklenmesi, fanlar ve sogutma
suyu akisi Ustundeki frekans
etkisini ortadan kaldirmaktadir.

Manuel Gaz Konsolu

Longlife teknolojisi en uzun sure tutarl

HyDefinition kesim kalitesi sadlar.
Gelen gaz basincindaki degisimleri
dengeler.

Gaz akisini strekli olarak olcer ve ayarlar.

Torg
Hizli cikarilan torg, kurulum
suresini azaltir.

Omiir boyu kesim kalitesi (130 A)
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I1SO araligi 5
Gozlenen en kotd agl
6,8°ila 1044°

1SO araligi 4.
Gozlenen en kotu acl
341%ila 6,79°

1SO araligi 3:
Gozlenen en kotd agl
150° ila 340°

Starting count

Glg¢ Kaynagi

« Daha iyi akim ayari dogrulugu icin kendini

kalibre eden akim kontrolu.

« YUksek glc faktort / verimlilik.

« Azaltilmis ark voltaji sapmasi ve daha kararli
bir plazma arki icin ¢ikis akiminda dustk

dalgalanma.

« CNC Uzerinden sistem izlemesi icin seri

iletisim portu.

« Sistem saglamligi icin ana moduiller arasinda

CAN seri iletisimleri.

« CNC aga bagliysa uzaktan izleme yapilabilme

olanagdi.

3500
3000
2500
2000

S &
S o
S 6

500

HPRI30XD Calistirma Verisi

Siyah sac kesim kapasitesi

Capaksiz 16 mm

Uretim (delme) 32 mm

Ayirma (kenar baslangiclar) 38 mm

Paslanmaz celik kesim kapasitesi

Uretim (delme) 20 mm

Ayirma (kenar baslangiclar) 25 mm

AlUminyum kesim kapasitesi

Uretim (delme) 20 mm
Ayirma (kenar baslangiclar) 25 mm

Longer consumable life

Il HyPerformance (400 A)
HyPerformance (260 A)
] HyPerformance (130 A)

\

4 second 20 second

Cut time per start count

60 second




Saat basina daha fazla parca

HyPerformance Plasma sistemleri saat basina daha fazla parca Uretmek icin daha yuksek kesim hizlari sunar. Hypert-
herm'in PowerPierceTM teknolojisi, hic olmadigr kadar kalin parcalarin kesilmesini mumkun kilar ve daha yavas kesen
oksijen kesim teknolojilerinin yerini alir. HyPerformance Plasmanin Ustun kalitesi ve tutarlilidl, zaman tuketen ikincil
islemleri en aza indirerek saat basina Uretilen parca sayisini en Ust dlzeye cikarir.

En yiiksek dlizeyde uretkenlik

HyPerformance Plasma, en Ust duzeyde Uretkenlik icin ylUksek kesme hizlarini, hizliislem dongusunu, cabuk degdistir-
meleri ve yuksek guvenilirligi bir araya getirir.

En uzun sarf malzeme omru
Patentli LongLife® ve PowerPierce™ teknolojileri sarf malzeme 6mrinu 6nemli dlctde artinr ve parca basina maliyeti

dusurur. Hypertherm sarf malzemeleri, tutarli sekilde daha uzun 6muUr sadlamak icin en yuksek kalite standartlarinda
Uretilmektedir.

Daha az gli¢le daha fazla performans
Patentli sarf malzeme tasarimlari, daha dustUk amper dlzeyleri kullanarak sektor lideri kesme hizlari ve saglam Uretim
delmesi saglar. HyPerformance Plasma, piyasadaki diger plazma cozUmlerinden daha dusuk kesme akimiyla, amper

basina son derece yUksek kesme hizlarina olanak tanir. Hypertherm'in guic kaynaklari elektrik kullanimlarinda son de-
rece verimli olacak sekilde tasarlanmistir. Daha dusUk elektrik masrafi saglar ve cevreyi daha az etkiler.

HPRXD plazma secenekleri calistirma verisi

HPR400XD (30-400 amp) HPR8OOXD (30-800 amp)

e Siyah sac kesim kapasitesi

e Capaksiz 38 mm 38 mm
o Uretim (delme) 50 mm 50 mm
e Ayirma (kenar baslangiclar) 80 mm 80 mm
e Paslanmaz celik kesim kapasitesi

o Uretim (delme) 45 mm 75 mm
*  Ayirma (kenar baslangiclar) 80 mm 160 mm
e Aliminyum kesim kapasitesi

o Uretim (delme) 45 mm 75 mm
e Ayirma (kenar baslangiclar) 80 mm 160 mm

Otomatik gaz konsolu se¢cenegi

e TUm plazma sistemi ayarlarint CNC’den kontrol eder. Sezgisel bir CNC arayiizu ile birlikte, yeni operatérleri egitme ve
yeni islerde gaz ayarlama suresini azaltir.

e Kesme ve markalama arasinda hizll gecis saglamak igin islemleri otomatik olarak aninda degistirir.

e En tutarl kesme performansini Uretmek igin gelen gaz basincindaki degisikliklere gore otomatik olarak ayarlama yapar.
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PLAZMA

« HYPERTHERM HPRXD"
PLAZMA KAYNAG

Ermaksan EPL Plazma serisi daha guclu hassasiyette
daha tutarl bir kesim kalitesi icin Hypertherm'in patentl
teknolojilerini kullanmaktadir.

/ HyDefinition®

PowerPierce™

HyDefinition® Teknolojisi
« Agizl meme teknolojisi plazma arkini hizalar ve odaklar.

« HyDefinition teknolojisi, Ustln kalite ve tutarlilik icin glclu
hassasiyette kesme saglar.

LongLife® Teknolojisi

« Patentli LongLife® teknolojisi, elektrot ve meme
erozyonunu azaltmak icin akim ve gaz akisini son derece
kontrolll bir sekilde kademeli olarak artirir ve azaltir.

« Elektrot ve meme erozyonunun LonglLife® ile azaltiimasi,
daha uzun bir stre daha tutarl bir kesim kalitesi sunarken,
isletim maliyetinde ¢nemli bir dusus saglar.

50 mm'de 300 delik 45 mm'de 41 delik

4

PowerPierce teknolojisi ile
HPR400XD

Gelismis Eksenel
Girdapli Halka

CoolFlow
/
/
/
/
/
/
/ TrueFlow
/ Elektrot/su tipl
CoolCore® hizalamasi, duzenli akis ve

dengeli sogutma sadlar,
bu da size daha uzun ve
tutarl sarf malzeme 6mrd
olarak geri doner.

Halka sekilli hafniyum,
artinlmis elektrot 6mru
ve azaltiimis isletim
maliyetleri icin ek elektrot
sogutmasi sadlar.

s Plazma
girdap meme a
gaz girisi
Plazma
gaz agzl
Muhafaza Hypertherm
gaz girisi muhafaza
teknolojisi
‘ Is Parcasl ® ‘

Longlife zamanlama semasi

| |
| | Kesim
| | | | | basinc
| | | | .
i Pilot | i Kfu(a\\
Plazma ) ) basing ) ) basing
gzt ~ 3k ~ncfor
basinci | On akis | Transfer | Kesim | |
| | | Kesim
akimi
| | |
! ! Kapall
Akim <
| akim
| | | |
Baslat Pilot Rampa Durdur Rampa

ark yukari asadi

PowerPierce™ Teknolojisi

« Sivi sogutmall muhafaza teknolojisi delme sirasinda
erimis metali geri iter.

« PowerPierce teknolojisi, maksimum 50 mm siyah saca
ve 75 mm paslanmaz celik ve aliminyuma kadar, saglam
delme kapasitesi sunar.

« Patentli sarf malzeme tasarimlari, yuksek amperli
sistemlerden beklenecek hiz ve kalinlik kapasitesi sunar.




Saat basina parga sayisini artirin

Yazilima programlanmis olan hizli atesleme ve hareket optimizasyonu teknikleri,
kesimler arasinda harcanan sureyi en aza indirir ve saat basina Uretilen parca

sayisinl %100’e varan oranlarda artirir.

Parca islem suresi - 203 mm flans

001
L Kesim - kesim dongu
80 stresinde %80 azalma
60
40*.7777- ffffff B Onaks
B HS
B Geri cekme suresi
20 Sehpa hareket
M Kesme
>
5
n 0
Command Arcglide THC Hypertherm'in entegre plazma
THC (tek basina) kesme Urlnleri paketi ile
ArcGlide THC

Parca basina maliyeti azaltin

Ornek parga 203 mm flans

Parca sayisi - 203 mm flans

600
Parca sayisinda
%100 artis
500 —
400 —
300
£ 200~
o
~
a
E 100 —
(]
2
S 0
Command Arcglide THC Hypertherm'in entegre plazma
THC (tek basina) kesme Urtnleri paketi ile
ArcGlide THC

ArcGlideTM THC, sarf malzeme dmrinu dizeltmek amaciyla ark voltajini strekli otomatik olarak kontrol eder ve
ayarlar. Bunun sonucunda, sarf malzeme dmrl operatdr mudahalesi olmadan optimum kesim kalitesi icin uygun

torc yUksekligi elde eder.

Sarf malzeme sayisi, operatér mudahalesi olmadan
uygun kesim yuksekliginden <0,25 mm sapma ile
baslar (130 A) 12 mm siyah sac

3500 —
3000 [—
2500 [~ Optimize edilmis
kesim kalitesi ve sarf Operator ‘
| malzemesi émrd icin mudahalesi
2000 operatér mudahalesi O\mada‘m
gerektiren baslatma otomatik
1500 — sayisi olarak optimize
edilen kesim
kalitesi ve sarf
1000 —~~~nml "2 malzemesi
omru
500 —
0]

Elektrot asinmasi icin ope- Uygun torc yuksekligi ArcGlide
rator ayari olmadan HPR tarafindan otomatik olarak
saglanan HPR

Ark voltajinin elektrot asinmasina gore
ayarlanmamasl nedeniyle yanlhs kesim yUksekligi

Kismen asinmis elektrot

}I
o

Plaka temasi sarf
malzemelerine zarar verebilir
Kabul edilemez kesim kalitesi

Erken atilmis sarf malzemeler

ArcGlide THC tarafindan otomatik saglanan
dogru kesim yuksekligi

Kismen asinmis elektrot

Uygun kesim yuksekligi

Uygun kesim kalitesi

Optimize edilmis sarf malzeme 6mrii ve kesim kalitesi
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« PRONEST LT YAZILIMI

ProNest®LT Yerlestirme Yazilimi

Parca olusturma ve gelistirme :
« CAD dosyalarini olusturmak ve duzenlemek icin entegre 2D
« CAD programi sablonlardan ortak parcalar gelistirmek icin

degisken sekilli parcalar (VSP) 6zelligi.

CAD/CAM ige aktarma ve doniistiirme :

« CAD ve CNC dosyalarini (bircok endustri standardinda dosya
formatl) ice aktarim otomatik CAD dosyas! dlzeltme ve hata
pildirimi.

« Otomatik yiv/elips perdahlama ve kucultme.

« Tek bir CAD dosyasindan birden fazla parcay! ayirma.

o CAD tabakalarini islemlerle (kesme, markalama, vb.)

otomatik esleme.

Etkilesimli manuel yerlestirme :

« Yerlestirme icin parcalari kimelerde gruplama.

« Parcalari yuva Uzerinde surUkleme, birakma ve iteleme.

« Parcalar yineleme, tasima, dlcekleme, aynalama, dondirme
veya dizileme, bir parca icine verlestirmeyi yasaklama / izin
verme.

« Cok levhall ve cok kafall yerlestirme.

» Parca karisma algilamasi.

« Yuva icinde giris / cikis pozisyonu ve ozellikleri duzenleme.
« Gren kisitlama ve kenar delme teknolojisi.

« Malzeme veritabani (kalite ve dlcekle).

« Manuel ve otomatik plaka kiroma.

« Plaka klempleme uygulamalari icin korumali bolgeler.

« Otomatik ve manuel yerlestirme siralandirmasi.

« Parca bazinda kesim yénU kontrolU ve kesim siralamasi.

« Animasyonlu kesim sirasi simulasyonu.

Yerlesik islem parametreleri

» Malzeme tipi, kalinlidl, kalitesi ve sinifi bazinda islem
parametreleri.

« Malzeme tipi ve kalinligr bazinda giris/cikis parametreleri.
« Parca, plaka ve delme aralama icin otomatik ve interaktif

ayrimlar.

=)
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Raporlama

« Yonetim ve atolye raporlari.

« Raporlar dogrudan PDF'e, Excel Elektronik
Tablolarina (*xIs), CSV (*.csv) veya Web sayfasi

formatina (*.html) aktarma.

Maliyetlendirme

« Ayrintil kullanicr tanimli makine ve is glcl
paglantili Uretim maliyetlendirme.

« Parca Uretim maliyetlerini ve parca/yuva

kullanimini otomatik hesaplamasi.

Avantajlar+

YUksek verimlilik

Maliyetten daha fazla tasarruf
Kullanimi kolay

Daha verimli kullanim

Daha az hata




m Hypertherm EDGE Connect TC CNC

« 19" LCD Sanayi Tipi Dokunmatik Ekran
« Hypertherm Operator Panel

« Guvenli Modul Giris ve Cikislari

« Ethercat Haberlesme Sistemi

« Uzaktan Baglanti ArayuzU

« Phoenix Arayuzu

« Metrik ve Inch'li Olcekler

m HyPerformance® XPR130° XD Plazma Kaynagdi

« Hypertherm Manuel Gaz Konsolu
« Plazma Markalama
m ERMAK THC Otomatik Yukseklik Kontrol Sistemi
« Ethercat Haberlesme Sistemi
« GUvenli Giris - Cikis Interface Modulu
« Nozzle Sensor
« Collision Sensor
o 220 mm Standart Strok
« Lazer Pointer
M ProNest® LT CAD / CAM Yaziim
m 3 Eksen (X, Y, Z)
« 3 Adet Mitsubishi Digital (Ethercat) Servo
Motor ve Surucl
« 3 Adet Planet Tipi Neugart RedUktor
« YUksek Hassasliyetli Lineer Raylar
o YUksek Hassasiyetli ve Sessiz Atlanta Helis
Disli ve Kremayer
o X, VY, Z Eksenlerinde lgus Marka Sesiz
Kablo Kanallari

m Pnomatik Sistemi Kesme Masasi
m Pilz Guvenli PLC Modulu

m 2 Adet Acil Durum Butonu

m 6 Adet Mekanik Durdurma

m Hypertherm Otomatik Gaz Konsolu
m Oksijen Kesim
m Emis Unitesi

m Oksijen ve Plazma icin -/+45° Manuel Acili
Kesme Aparati

m Oksijen ve Plazma icin 350 mm ve 500 mm
Degistirilebilir Strok

M True hole™ Teknolojisi

m sk Bariyeri

m Hava Kurutucu

m Opsiyonel Renk Secenekleri

m Calisma Ortamina Gore Elektrik Panosuna
Sogutucu, Fan yada Isitici Takilmasi

m Opsiyonel Elektrik Gerilimi
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mm mm mm mm mm mm mm m/dak. -
EPL 1530 KOMPAKT 1500 3250 2280 200 100 3000 900 85 X, Y,Z
EPL 2040 KOMPAKT 2000 3750 2280 200 100 4000 900 35 X, Y, Z
EPL2060 2000 3950 2280 200 100 6000 750 B9 X, Y,Z
EPL 20120 2000 3950 2280 200 100 12000 750 35 X, Y, Z
EPL 2560 2500 4450 2280 200 100 6000 750 35 X, Y,Z
EPL 25120 2500 4450 2280 200 100 12000 750 35 XY, Z
EPL 3060 3000 4950 2280 200 100 6000 750 85 X, Y,Z
EPL 30120 3000 4950 2280 200 100 12000 750 35 XY, Z
EPL 4060 4000 6150 2280 200 100 6000 750 35 X, Y,Z
EPL 40120 4000 6150 2280 200 100 12000 750 35 XY, Z

* Tum teknik ozellikler haber verilmeksizin degistirilebilir.
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POZiSYON

mm

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

+ 0,1 DIN 28206

TEKRARLAMA
DOGRULUGU

POZISYON

mm

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

+ 0,5 DIN 28206

PLAZMA KESME
UNITESI

Hypertherm 130XD

Hypertherm 130XD

Hypertherm 130XD

Hypertherm 130XD

Hypertherm 130XD

Hypertherm 130XD

Hypertherm 130XD

Hypertherm 130XD

Hypertherm 130XD

Hypertherm 130XD

wi

TORG YUKSEKLIK
KONTROLU

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

Ermak THC

KESME KAPASITESI

1-38

1-38

1-38

1-38

1-38

1-38

1-38

1-38

1-38

1-38

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

400V, 50Hz, 6 Bar Hava

AGIRLIK

kg

3750

5250

6750

12150

7800

14450

8550

15500

12000

22100




EPL 5 EKSEN
PLAZMA

« PLAZMA KESIM

Kesimlerinize Yeni
Bir Boyut Kazandirin...

Birden fazla acili kesim yapabilen gelismis bir cozim sunar. Farkl konturlerin
capaksiz kesilmesi ile ilave islemlerden tasarruf etme imkani sadlar.
Aluminyum, paslanmaz ve normal sac tiplerini cok esnek bir sekilde isler.
Otomatik acl ayarlama teknolojisi, Uretim zamaninizi minimuma indirir.

1

oo

True bevel teknolojisi

DUsUk isletim maliyeti

Ergonomik tasarim

Kolay kullanim

True hole™ teknolojisi

TRUE HOLE™ TEKNOLOJisi AZ ZAMANDA GOK i$

Karbon sac icin gelistiriimis patentli True Hole™ Sahip oldugu otomatik acl ayarlama teknolojisi
teknolojisi, farkl delik boyutlari ve malzeme sayesinde Uretim zamaninizi minimuma indirerek
kalinliklarina gbre optimize edilmis kesim zamandan kazanmanizi saglar.

parametrelerinin spesifik bir kombinasyonudur. True
Hole™ teknolojisi, deliklerdeki aciyi ve bozulmalari
tamamen ortadan kaldirir.




KOLAY KULLANIM

5 Eksen kesim teknolojisinde tum acilar otomatik
hesaplanir. Kesim esnasinda, operatdrin manu-
el olarak girmesi gereken aci degerini otomatik
olusturur.

ESNEK COZUMLER

Otomasyona uygun vapisiyla kullanicilarina esnek
cozUmler sunarken, operatdrede kolay kullanim
imkani vermektedir.




EPL 5 EKSEN
PLAZMA

« GENEL OZELLIKLER

5 Eksen Kesim Kafasi

5 Eksen kesim teknolojisinde tum acilar otomatik hesaplanir.
Kesim esnasinda, operatdorin manuel olarak girmesi gereken aci
degerini otomatik olusturur. 5 Eksen kesim teknolojisi dik ve acisal
kesimlerin mUkemmel ¢cozUmudur.

Otomatik aci ayarlama, operatore zaman tasarrufu sadlar ve
operator hatalarindan olusabilecek sorunlari ortadan kaldirir.
[sletmenizdeki Uretim maliyetine buyUk katki saglar.

B Kesim kafasi, Z ekseni ile yukari asadi B A ekseninde toplamda 180 derece hare- B C ekseninde +140, - 330 derece hareket
hareket ederken, X ekseni ile de sada ve ket edebilmektedir. alaniyla toplamda 470 derecelik bir
sola hareket etmektedir. hareket ve islem acisina sahiptir.

25 mm siyah sac 25 mm siyah sac 25 mm siyah sac




True Bevel Teknolojisi

Hypertherm'in Built for Business Entegre Kesim CozUmlerinin bir
parcasi olarak, HPRXD® plazma sistemleri icin tasarlanan True
Bevel™ teknolojisi, sivah sac icin yeni bir performans

uygulamasidir. Fabrika tarafindan test edilen ve kolaylikla

uygulanan bu teknoloji, plazma bevel kesme isleminde tahmin isini
aradan cikartir. True Bevel ile yeni islerin ayarlanmasi hizli ve sonuclar
dogrudur.

Ustiinliikler

« Operatdor mudahalesi olmadan otomatik olarak civata deligi
kalitesi sunulur

« Lazer delik kalitesivle arasindaki acigi kapatarak, plazma islemini
eskiden lazerle kesilen bircok is icin uygun bir secenek haline getirir
« Delik konikligini tamamen ortadan kaldirir

» Cinlama asgari dizeydedir ve deligin disina saptirilir

« Gercek “civata deligi” kalitesi sunar

Bevel Acisi ve Faz Yogunlugu Kapsami

True Bevel teknolojisi islem parametre tablolari, V ve A kesim acilar
icin 15° ila 45° ve Y Ust kesimleri icin 22,5° ila 45° arasinda degerler
icerir. Tablolar, Y Ust kesimleri icin malzeme kalinhiginin %20 ila %50'si
arasindaki faz degderlerini icerir. Daha fazla esneklik icin belirtilen
araliklar icerisinde diger aci ve faz boyutlarini bevel islem parametre
tablolarina ekleyebilirsiniz. Tablolar aci telafisi, kerf, kesim yuksekligi,
kesim hizi ve ark gerilimi icin yeni hesaplanan cikis degerlerini otomatik
olarak sunar.




EPL 5 EKSEN
PLAZMA

« GENEL OZELLIKLER

5 EKSEN HPR

m Hypertherm EDGE Connect TC CNC

« 19" LCD Sanayi Tipi Dokunmatik Ekran
« Hypertherm Operator Panel

« GUvenli Modul Giris ve Cikislari

« Ethercat Haberlesme Sistemi

« Uzaktan Baglanti Araylzu

« Phoenix Araylzu

« Metrik ve Inch'li Olcekler

m HyPerformance® XPR130° XD Plazma Kaynagi

» Hypertherm Manuel Gaz Konsolu
» Plazma Markalama

m ERMAK THC Otomatik Yukseklik Kontrol Sistemi

« Ethercat Haberlesme Sistemi

« Guvenli Giris - Cikis Interface Modulu
« Nozzle Sensor

« Collision Sensor

« 400 mm Standart Strok

» Lazer Pointer

m 5 Eksen Kesim Kafasi IMATECHNO
m ProNest® CAD / CAM Yazilim
m 3 Eksen (XY, Z)

» 3 Adet Mitsubishi Digital (Ethercat) Servo
Motor ve SurlcU

« 3 Adet Planet Tipi Neugart Reduktor

» YUksek Hassasiyetli Lineer Raylar

» YUksek Hassasiyetli ve Sessiz Atlanta Helis
Disli ve Kremayer

o X, VY, Z Eksenlerinde Igus Marka Sesiz
Kablo Kanallari

m Pnomatik Sistemi Kesme Masasi
m Pilz Guvenli PLC Modulu

m 2 Adet Acil Durum Butonu

m 6 Adet Mekanik Durdurma

5 EKSEN XPR

m Hypertherm HRP XD Otomatik Gaz Konsolu

m Hypertherm XPR 300 Core Gaz Konsolu Jeneratort

m Hypertherm XPR 300 VWI Gaz Konsolu Jeneratord

m Hypertherm XPR 300 Optimix Gaz Konsolu Jeneratoru
m Oksijen Kesim

m Emis Unitesi

| Oksijen ve Plazma Icin -/+45° Manuel Acili
Kesme Aparati

m Oksijen ve Plazma Icin 350 mm ve 500 mm
Dedgistirilebilir Strok

M True hole™ Teknolojisi

m [sik Bariveri

m Hava Kurutucu

m Opsiyonel Renk Secenekleri

m Calisma Ortamina Gore Elektrik Panosuna
Sogutucu, Fan vada Isitici Takilmasi

m Opsiyonel Elektrik Gerilimi




5 EKSEN HPR TEKNIK OZELLIKLER

EPL 1530
EPL 2040
EPL 2060
EPL 20120
EPL 2560
EPL 25120
EPL 3060
EPL 30120
EPL 4060
EPL 40120

TOPLAM GENISLIK (B) mm 4200 4700 4700 4700 5200 5200 5700 5700 6400 6400

ARAACIKLIK (D)

CALISMA BOYU mm 3000 4000 6000 12000 6000 12000 6000 12000 6000 12000

dak

POZISYON DOGRULUGU mm + 0,01 DIN 28206

PLAZMA KESME UNITESI Hypertherm 130XD

KESME KAPASITESI mm 1-38 1-38 1-38 1-38 1-38 1-38 1-38 1-38 1-38 1-38

AGIRLIK kg 5150 6650 8150 13550 9200 15850 9950 16900 13400 23500

5 EKSEN XPR TEKNIK OZELLIKLER

PLAZMA KESME UNITESI Hypertherm XPR 300
AGIRLIK 5500 7000 8500 13900 9550 16200 10300 17250 13750 23850

* Tum teknik ozellikler haber verilmeksizin degistirilebilir.




EPL BORU VE
PROFIL KESIM

« PLAZMA KESIM

Boru Kesimde
Etkileyici Cozumler...

Ermaksan, EPL Plazma serisinde boru kesim teknolojisi ile 50 - 400

mm capta olan borulari hassas kesebilmek icin tasarlamistir. 100 - 600 s T ———
mm aras! profil kesimi yapar. Boru kesiminde tank, boru hatti, santral % T
gibi yapilarda genis uygulama alani vardir. Profil kesiminde insaat, = %J ERMAKSAN

savunma. Istenirse opsiyonel olarak sunulan 5 eksen kesim kafasiyla
aclli kesimler de yapar.

Sektorln celik konstruksiyon Uzerine boru kesim ihtivaclarini en iyi
sekilde karsilayabilmesi icin dizayn edilmistir. Bu makinelerimizin insaat
sektord, savunma ve makine sanayileri gibi cok genis bir yelpazede
kullanim alani bulunmaktadir.

Boru ve profil kesim teknolojisi

DUsUk kesim maliyeti

Ergonomik tasarim

Kolay kullanim

Filtreleme sistemi

MEEIERE!

BORU VE PROFIL KESIM TEKNOLOJiSi HASSAS KESIM
Ermaksan EPL Plazma serisi kesim makineleri, Hypertherm XD® plazma kaynadi ile kaliteli,
100mm ile 600mm arasinda kare ve dikdortgen glvenilir ve hassas kesimler elde etmenizi saglar.

profillerin yuksek hassasiyetli kesimini
saglamaktadir. Opsiyonel olarak arzu edilen ebatlar
ve uygulamalarda Uretimi yapiimaktadir.




FILTRELEME SiSTEMI

Yuksek hizda plazma kesim standartlarini
karsilayacak sekilde dizayn edilmis, boru icerisinden
emis sayesinde mukemmel verimlilikte filtreleme
sistemi.

ESNEK COZUMLER

Sektorun ihtivaclarini karsilamak Uzere metal
plakalarin yanisira boru ve profillerin de hassas bir
sekilde islenmesi icin tasarlanmistir.




EPL BORU VE
PROFIL KESIM

« GENEL OZELLIKLER

Rotary Tube Pro™, 3D CAD deneyimi gerekmeden tUp ve boru
parcalari icin eksiksiz bir tasarim ve kesim cozUmu sunar. Stan-
dart parametreleri kullanarak tUpleri ve bransmanlari yazilim
arayUzU icinde kolayca tanimlanabilir. CAD'den veya bir 6n tanimli
sekiller listesinden yan duvar silUetleri eklenebilir.

. Hypertherm XD® plazma kaynadi ile kaliteli ve hassas kesimler.

. Yuksek hizda plazma kesim standartlarini karsilayacak sekilde
dizayn edilmis, boru icerisinden emis sayesinde mukemmel
verimlilikte filtreleme sistemi.

. Taslanmis helisel kremayer ve pinyon sayesinde hassasiyeti
yUksek keskin kose ve cevresel kesim imkani.

. 50-400 mm caplarinda boru kesim imkani saglayan manuel
destekleme sistemi.

. Plazma kesim icin tasarlanmis gelismis yUkseklik kontrol Uni-
tesi.

. Mekanik parcalari duman ve darbelere karsi koruyan tasarim.
. Kullanimi kolay ve verimli Infinity CNC kontrol Unitesi.

«  Rotary Tube Pro Cad/Cam yazilimi.

«  Markalama ozelligi.

. istenilen yerde gerive gelip kesime devam edebilme.

. Tank, boru hattl, santral gibi yapilarda genis uygulama alani.

Opsiyonel olarak sunulan 5 eksen kesim kafasiyla acili kesimler de yapabilirsiniz.




Rotary Tube Pro, bagimsiz Uniteler ve kesim sehpasli eklentileri
dahil olmak Uzere hemen hemen tum tUp kesim makinesi mar-
kalarini destekler. Yazihm standart bir ¢zellik olarak dik kesimi ve
opsiyonel modul olarak bevel kesimi destekler.




EPL BORU VE
PROFIL KESIM

« GENEL OZELLIKLER

2D BORU KESME
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m Hypertherm EDGE Connect TC CNC

« 19" LCD Sanayi Tipi Dokunmatik Ekran
« Hypertherm Operator Panel

o Guvenli Modul Giris ve Cikislar

« Ethercat Haberlesme Sistemi

« Uzaktan Baglanti Araylzu

« Phoenix Arayuzu

« Metrik ve Inch'li Olcekler

m HyPerformance® HPR130° XD Plazma Kaynadi

« Hypertherm Manuel Gaz Konsolu
« Plazma Markalama

m ERMAK THC Otomatik YUkseklik Kontrol Sistemi

« Ethercat Haberlesme Sistemi

o Guvenli Giris - Cikis Interface ModUlU
« Nozzle Sensor

« Collision Sensor

« 400 mm Standart Strok

o Lazer Pointer

m Ayna Merkezleme Mekanizmasi

m Rotary Tube Pro CAD / CAM Yazilim
m ProNest® LT CAD / CAM Yaziim
m 3 Eksen (X, Y, Z)
« 3 Adet Mitsubishi Digital (Ethercat) Servo
Motor ve SurdcU
« 3 Adet Planet Tipi Neugart RedUktor
o YUksek Hassasiyetli Lineer Raylar
o YUksek Hassasiyetli ve Sessiz Atlanta Helis
Disli ve Kremayer
o X, VY, Z Eksenlerinde lgus Marka Sesiz
Kablo Kanallari

m Pnomatik Sistemi Kesme Masasi
m Pilz Guvenli PLC Modulu

m 2 Adet Acil Durum Butonu

m 6 Adet Mekanik Durdurma

3D BORU KESME

L = =
1O

m Hypertherm HRP XD Otomatik Gaz Konsolu

m Hypertherm XPR 300 Core Gaz Konsolu Jeneratorl

m Hypertherm XPR 300 VWI Gaz Konsolu Jeneratorl

m Hypertherm XPR 300 Optimix Gaz Konsolu Jeneratoru
m Oksijen Kesim

m Emis Unitesi

| Oksijen ve Plazma Icin -/+45° Manuel Acili
Kesme Aparati

m Oksijen ve Plazma icin 350 mm ve 500 mm
Degistirilebilir Strok

m True hole™ Teknolojisi

m [sik Bariyeri

m Hava Kurutucu

m Opsiyonel Renk Secenekleri

M Calisma Ortamina Gore Elektrik Panosuna
Sogutucu, Fan yada Isitici Takilimasi

m Opsiyonel Elektrik Gerilimi

m 5 Eksen Kesim Kafasi IMATECHNO

m True Bevel Teknolgjisi

m ProNest CAD / CAM Yazilimi




2D BORU KESME TEKNIK OZELLIKLER

EPL 1530
EPL 2040
EPL 2060
EPL 20120
EPL 2560
EPL 25120
EPL 3060
EPL 30120
EPL 4060
EPL 40120

TOPLAM GENISLIK (B) mm 4400 4900 4900 4900 5400 5400 5900 5900 6900 6900

ARAACIKLIK (D)

CALISMABOYU mm 3000 4000 6000 12000 6000 12000 6000 12000 6000 12000

dak

BORU KESME GAPI MiN. MAX. mm @50-3400

POZISYON DOGRULUGU + 0,01 DIN 28206

PLAZMA KESME UNITESI Hypertherm 130XD

KESME KAPASITESI mm 1-38 1-38 1-38 1-38 1-38 1-38 1-38 1-38 1-38 1-38

AGIRLIK kg 5200 6600 8800 15350 9700 17200 10600 18650 14200 25350

3D BORU KESME TEKNIK OZELLIKLER

TOPLAM GENISLIK (B) mm 5200 5700 5700 5700 6200 6700 6700 6700 7700 7700

dak

AGIRLIK kg 6600 8000 10400 16750 11100 18600 12000 20000 15600 26750

* Tum teknik ozellikler haber verilmeksizin dedistirilebilir.




SMART
PLAZMA

« PLAZMA KESIM

Dayanikli... Hassas...
Ekonomik...

EPL Plazma Smart Serisi, plazma ve oksijen kesim teknolojilerini
kullanarak intivaclarinizi karsilayan kaliteli ve ekonomik bir plazma kesim
makinesidir.

Smart Plazma ile butceniz korunurken, ylksek kalitede parcalar ile Uretken-
liginizi maksimum seviyede tutabilirsiniz.

Ergonomik tasarim

GUclt sarf malzeme

DUsUk malivet

Uretkenlik

Verimlilik

Oksijen kesim opsiyonu

DUSUK MALIYET YUKSEK URETKENLIK
Sadece oksijen gazi kullanilarak yUksek Kesim hizi ve hizli gecisleri sayesinde en zorlu
hassasiyette kesim olanagi sunar. Kesim Uretiminizde Ustun kesim kalitesi ile Uretkenliginizi

maliyetlerini minimuma indirir. en Ust seviyeye cikartir.
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MICro€DGE Fro

KOLAY OPERASYON

Optimize edilmis kesim parametreleri, operator
mudahalesi olmadan tutarli sonuclar elde etmek
icin otomatik olarak bir adimda avarlanir ve kontrol
edilir.

DUSUK ISLETME MALIYETI

DUsuk amper seviyelerini kullanarak hizindan taviz
vermeden en iyi performansi sunar. Ayrica sarf
malzemeler tasarlanirken LonglLife, CoolFlow™ ve
TrueFlow™ gibi ileri teknolojiler kullanilarak parca
basina maliveti azaltmakta, sarf malzeme 6mrinu
dnemli dlcude arttirmaktadir.




SMART
PLAZMA

« GENEL OZELLIKLER

MAX PRO 200

MaxPro 200 plazma kesim sistemleri agir tonaj ve yuksek
kapasiteli uygulamalar icin tasarlanmistir. Kolay kullanimi
sayesinde hava veya oksijen plazma gazi ile kesim hizi ve
proses degistirme hizlarinda maksimum verimlilige ulasir.
Gelismis Hypertherm sarf malzemeleri LongLife® teknolojisi ile
tasarlanmistir. Boylece kesim tutarhihidini énler ve parca basina
malivetinizi dusurmek icin sarf malzemesi 5Smrunt oneml
Olcude artirrr.

Powermax 125

Maksimum hava plazma glcu ve performansiyla yeni Powermax 125
daha hizli ve daha kalin malzemeleri keser. %100 devrede kalma, 25
mm delme kapasitesi ve 12,5 kg/saat oluk acma talas kaldirma orani
sayesinde Powermax 125, herhangi bir sektorel kesme veya oluk

acma isinde kullanilabilir.

Powermax 105

Powermax105 105 amperde oksigazdan Uc¢ kat daha yuksek kesme
hizlari sunar. Powermax105'teki Smart Sense teknolojisi, ayrica, sarf
malzemesinin dmrinun doldugunu algilar ve diger parcalara veya
calisma parcasina gelebilecek olasi hasari dGnlemek icin torca giden
gucu otomatik olarak kapatir.




Powermax 85

25 mm kesme icin en uygun sistem olan Powermax85, Powermax65
ile ayni ozelliklere ve opsiyonlara sahiptir. Ancak maksimum 85
amper cikis akimiyla cok daha gucluduar. Cesitli Duramax torg stilleri,
manuel kesme veya oluk acma, tasinabilir otomasyon, X-Y tablasi ve
robotik kesme ve oluk acmada olaganUstu cok yonluluk sunar.

Powermax 65

Gaz basincini otomatik olarak ayarlayan Smart Sense teknolojisi

gibi en son teknolojik yenilikleri sunan Powermaxo65 kapasitenizi hic
olmadigr kadar artirmaniza yardim eder. Cesitli Duramax Tor¢ stilleri,
manuel kesme veya oluk acma, tasinabilir otomasyon, X-Y tablasi ve
robotik kesme oluk acmada olaganuUstl cok yonluluk sunar.

Powermax 45 XP

Gelmis gecmis en cok satan plazma sistemi simdi cok daha iyi.
Powermax45 XP, Powermax45 ile kiyaslandiginda, daha yUksek
kesim kapasitesi, daha yuksek kesim hizlari ve temel kurulum ve
islem icin otomatik gaz ayariyla daha da iyilestirilmis performans
sunar.




SMART
PLAZMA

« PLAZMA KESIM

m Hypertherm EDGE Connect TC CNC m Oksijen Kesim

« 19" LCD Sanayi Tipi Dokunmatik Ekran m Emis Unitesi
« Hypertherm Operattr Panel

« Guvenli Modul Giris ve Cikislari
« Ethercat Haberlesme Sistemi
« Uzaktan Baglanti ArayuzU

o Phoenix Araylzu

m Oksijen ve Plazma Icin -/+45° Manuel Acili
Kesme Aparati

m Oksijen ve Plazma icin 350 mm ve 500 mm
Degistirilebilir Strok

« Metrik ve Inch'li Olcekler m [sik Bariyeri
m Hypertherm MaxPro200°® Plazma Kaynadi m Hava Kurutucu
« Hypertherm Otomotik Gaz Konsolu m Opsiyonel Renk Secenekleri
m ERMAK THC Otomatik Yukseklik Kontrol Sistemi m Calisma Ortamina Gore Elektrik Panosuna
« Ethercat Haberlesme Sistemi Sogutucu, Fan yada Isitici Takilmasi
« Guvenli Giris - Cikis Interface ModulU m Opsiyonel Elektrik Gerilimi

« Nozzle Sensor
« Collision Sensor
« 400 mm Standart Strok
« Lazer Pointer
M ProNest® LT CAD / CAM Yazilim
m 3 Eksen (XY, Z)
« 3 Adet Mitsubishi Digital (Ethercat) Servo
Motor ve SurlcU
« 3 Adet Planet Tipi Neugart RedUktor
« YUksek Hassasliyetli Lineer Raylar
« YUksek Hassasiyetli ve Sessiz Atlanta Helis
Disli ve Kremayer

o X, VY, Z Eksenlerinde lgus Marka Sesiz
Kablo Kanallari

M Pnomatik Sistemi Kesme Masasi
m Pilz Guvenli PLC Modulu

m 2 Adet Acil Durum Butonu

m 6 Adet Mekanik Durdurma




EPL 1530
KOMPAKT
EPL 2040
KOMPAKT
EPL 2060
EPL 20120
EPL 2560
EPL 25120
EPL 3060
EPL 30120
EPL 4060
EPL 40120

TOPLAM GENISLIK (B) mm 3250 3750 3950 3950 4450 4450 4950 4950 6150 6150

ARAACIKLIK (D)

CALISMABOYU mm 3000 4000 6000 12000 6000 12000 6000 12000 6000 12000

dak

POZISYON DOGRULUGU mm + 0,01 DIN 28206

PLAZMA KESME UNITESI Hypertherm Maxpro 200

KESME KAPASITESI mm 1-50 1-50 1-50 1-50 1-50 1-50 1-50 1-50 1-50 1-50

AGIRLIK kg 3050 4500 6750 12150 7650 14100 8600 15000 12000 22100

* Tum teknik ozellikler haber verilmeksizin degistirilebilir.




OPSIYONEL
EKIPMANLAR

« TUM PLAZMA SERILERINDE
KULLANILABILIR

Oksigaz

Opsiyonel

Pronest gelismis verlestime yazilimi kullanicilari, birden fazla kesim
islemi programlayarak avantaj kazanacaklar. Plazma, lazer, su jeti
ve oksigaz makineleri icin tek bir yazihm kullanimin getirecedi
sonuclar:

« Daha dusUk yazihm sahip olma (vUkseltme Ucretleri, bakim
Ucretleri, vs.) maliyeti

« Daha az calisan (programci) egitimi gereksinimi

o Tek bir yazihm drunu kullanimiyla herhangi bir kesme makinesinin
herhangi bir calisan tarafindan daha kolay programlabilmesi
savesinde daha az is riski

« Makine arizas! olustugunda donusumlu kesim islemleri icin NC
ciktisina izin veren daha fazla esneklik

ProNest, parca kesimi vapan sirketere yukaridaki faydalari
sunarken, makinenin marka ve modeline bakmaksizin, neredeyse
tum plazma, lazer, su jeti, oksigaz ve zimba kombinasyon
makinelerine programlara 6zelligi getirir.

ProNest LT ve ProNest LTS Yaziimlarda Oksigaz islem
Destegine Genel Bakis :

ProNest vazilim serilerinde oksigaz kesme islemi icin tam destek
sunmaktadir. Ayrica ProNest yazilim serilerinde, Ureticisine
bakmaksizin, bu makinelerin neredeyse tum markalarini da
desteklemektedir.

Asagidaki bilgiler ProNest yazilim serilerinde bulabileceginiz
oksigaza has ozelliklere genel bir bakis icermektedir. Asadida
listelenmis olan ©zelliklerin bircogu icin bazi makine Ureticilerinin
kendi isimlendirme kurallarini kullandiklarini unutmayin. Listelenmis
makinelere destekle ilgili sorulariniz icin lUtfen bizimle iletisime
gecin.

« Kopru kesimi (O)

« Bevel destedi

« Sabit ve degisken aralikli coklu kafa destedi

« Plaka kiroma

« s mili islemleri de dahil plaka isleme plaka makine destedi
« Islem parametreler|

- Gelismis kerf ve besleme hizi komutlari, delme vb. de dahil
olmak Uzere malzeme tipi, kalinhgl, kaliyesi ve sinifi bazinda islem
parametreleri

- Cesitli giris/cikis stilleri (kilit, kenar baslangici, vb.), acilar uzatmalari
ve limit uzunlugu da dahil olmak Uzere , malzeme tipi ve kalinhgi
bazinda giris/cikis parametreleri.

- Parca, plaka ve delme aralama icin otomatik ve interaktif ayrimlar

- Kullanicr tanimli degiskenler; cok sayida parametre konfiglrasyonu

o Artik kesimi




Emis Kontrol Unitesi

Ermaksan; EPL Plazma Serisinde, opsiyonel olarak emis kontrol Unitesini sunmaktadir. Kesim sirasinda
ortaya cikan agir partikuller olabildigince uzaklastinimalidir. Emis kontrol Unitesi, ortaya cikan duman
ve partikuller filtrasyonu icin ¢zel olarak tasarlanmistir. Emis kontrol Unitesi ile kirli duman kontrol altina
alinir ve guvenli bir calisma ortami saglanir.

« Temiz calisma ortami.

« Kesim esnasinda olusan kivilcimlari ve adir partikullerin filtre elemanlarina ulasmasini
engelleyen entegre capak seperatord.

« EN 60335/2/69'a gdre % 99,9 filtrasyon verimi.

« CNC kesme tezgahlarindan kumanda olarak sekronize otomatik baslama ve durma.




OZEL
PROJELER

« PLAZMA KESIM

Musteri Odakli Cozim Merkezi

Ermaksan her gecen gun gelisen ve bu gelismeye paralel sekillenen metal isleme
endustrisinin ihtivaclarini yakindan takip eder. Farkli projeleri ile dzel ihtiyaclara pratik
cozUmler sunar.

Boru kesimde musteri talepleri dogrultusunda, 12 m uzunlukta ve 600
mm capta olan borularl kesebilmek icin tasarlanmistir. otomasyon
sistemi ile yUkleme, ileri teknoloji ile hassas kesim, bosaltma sirasindaki
calisma prensibi ile surekli hareket imkani saglar.

EPL PLAZMA 12 Metre Boy ¥ 600 mm Boru Kesme




Tam Otomasyon YUkleme - Bosaltma Iran




OZEL
PROJELER

« PLAZMA KESIM

EPL PLAZMA 3x14 Metre 260 XD




Turkiye

- 600 Profil Kesme

100 - ...
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SERVIS ve
YEDEK PARCA

« PLAZMA KESIM

Hizli, Dogru ve Eksiksiz Hizmet

Ermaksan calisanlari her zaman kendilerini musterilerinin yerine
koyar ve bu dustunceyle hareket eder. Bunun icinde yedek parca
veya teknik servis hizmetinin mumkUn olan en kisa strede ye-
tistirilmesi saglaniyor. Cunkl Urun/servisinbir glin bile gec kalmasi,
makinenin bir gin boyunca ¢alismamasina yol acacak. Bu bilincle
urun/servis hizmetlerinin hizli oldugu kadar da hatasiz yapiimasi
icin yedek parca ve servis surecleri program Uzerinden takip
edilmektedir. Ermaksan’in yetkin ve tecrubeli kadrosu sayesinde
makinenizin tim yedek parca ve sarf malzeme ihtiyaclarini
dunyanin neresinde olursaniz olun hizlh bir sekilde dogru ve eksik-
siz sevkiyat islemi ile sahip olabileceksiniz.

Uzaktan Erisimle Destek Hizmeti

Ermaksan, musterilerine her kosulda orijinal yedek parcayi kullanmalarini dnem-
le Gneriyor. Boylece makinenizle yuksek kalite, uzun kullanim ¢mrl ve maksi-
mum performans yakalamaniza olanak sadlar. Siz de Ermaksan’inizin hep ilk
gunkU gibi kalmasi icin orijinal yedek parca ve sarf malzemeleri tercih edin.

Ermaksan Akademi ile Operatér Egitimleri

Ermaksan Akademi'nin faalivetlerinin Gnemli bir tanesi de muster-

ilerinin yetkinliklerini arttirmak amaciyla gerekli egitimleri vererek

onlarin teorik ve pratik altyapisina katki saglamaktir. Ermaksan
marka makinanizdan daha iyi ve dogru bir sekilde yararlanabil-
meniz icin Ermaksan Akademi blnyesinde faaliyet gdsteren uz-
man muhendislerimiz operatér ve muhendislerinize gerekli egitimi

vererek makineyi en verimli sekilde kullanmalarini saglamaktadir.
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Orijinal Yedek Parga
Kullaniminin Avantajlari

Ermaksan, muUsterilerine her kosulda orijinal yedek
parcayl kullanmalarini 6nemle dneriyor. Boylece maki-
nenizle yuksek kalite, uzun kullanim 6mrl ve maksimum
performans yakalamaniza olanak saglar. Siz de Ermak-
san’'inizin hep ilk glnkd gibi kalmasi icin orijinal yedek
parca ve sarf malzemeleri tercih edin.

Her Zaman Yaninizdayiz

Ermaksan satis sonrasi servis hizmetlerinden mem-
nuniyetle ayrilmaniz, bizim en blUyUk amacimiz. Kalifiye
Ermaksan teknik servis muhendisleri ve satis sonrasi
ekibimizle, periyodik bakimdan tamir ve onarima kadar
intiyaciniz olabilecek her an yaninizda. Makinenizin tamir,
bakim ve onarimi olabilecedi gibi yedek parca ve sarf
malzeme ihtiyacinizda da Ermaksan’in en kaliteli ve essiz
hizmetini sunuyoruz.
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