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FIBERTUBE

BORU / PROFIL
KESME LAZER]

BORU VE PROFIL iSLEME
ICiN IDEAL COZUMLER...

ERMAKSAN, Fibertube ile sizlere tam otomatik bir boru kesim makinesi sunmaktadir. Otomatik boru
yUkleme kismi ile demet halinde yUklenen borular ayristirilir ve aynalara yuklenmek Uzere bir adet boru
hazir hale getirilir. YUklenen boru ister kisa parcalar olarak, ister tam boy olarak islenebilir. Fiber lazer kesim
teknolojisi ile mikronluk hassasiyette ve minimum fire miktari ile islenen borular bosaltma kismina

aktarilir ve parca toplama kasasinda toplanir.
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AKILLI FABRIKA COZUM ORTAGI

Dijital ddonustm cagina uygun gelistirdigimiz
ER 4.0 vazilimi sayesinde akilli fabrikanizda
Uretim hedeflerinizi gerceklestirmenize
katkida bulunmaktadir.

KESINTiSiZ SUREKLI KESIM

Makinenin kesintisiz ve tam otomatik olarak calisa-
pilmesi icin gelistirilen ylUkleme Unitesi sayesinde
operator, ving veya forkliftle toplu halde boru-profil
yUkleyebilmektedir. Boylece makinede deste halin-
de yUkleme yapildiktan sonra profiller bitene kadar
operatorstz tum malzemeler islenebilmektedir.
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YUksek kesim kalitesi Kullanicr dostu yazihm

YUKSEK DINAMIK KONTROL

Ayna hareketlerinin hizli ve pozisyonlamanin
cok hassas olmasi icin yuksek dinamik
kontrolli motorlar uygulanmistir.

SERVO MOTOR TEKNOLOJiSi

Servo motor teknolojisi sayesinde enerji
tasarrufu, asgari seviyede gurultl , hassas
pozisyonlama yapabildigi icin yuksek
kalitede ve hizda boru-profil isleme
imkani saglanmaktadir.

FARKLI GEOMETRIK SEKILLERDE KESIM

kare, dikddrtgen ve boru profiller kesilebilmekle
beraber genis bir malzeme turl ve kalinhginda
yUkleme ve kesim yapilabilmektedir..

RIJIT YAPI

Sertlestiriimis ve stresi alinmis gdvdesi
sayesinde makine uzun villar zorlu
sartlarda problemsiz calisma

avantajl sunar.




FIBERTUBE

GENEL OZELLIKLER

LAZER UNITESI

« Lazer kaynadinin modullerinde Uretilen 1sinlar fiber kablo
vasitasl ile kesim kafasina kadar, herhangi bir kayip olmadan
tasinir. Boylelikle kesim icin uygun lazer i1sini saglanmis olur.

« Lazer kaynagdl 500 W'tan 8 kW gUcUlne kadar olabilir.

« Montaji ve demontaji kolaydir. Herhangi bir ariza durumunda
parca degisimi kolaydir. Moduler, tak-calistir olarak tasarlanmistir.

EMI$ UNITESI

« Kesim esnasinda olusan dumani ve kucuk partikulleri emerek
saglikl bir calisma ortami saglar. Kesime baslandiginda otomatik
olarak calisir.

« 3 farkli bodlgeden emis vaplilir, bdylelikle cok daha yuksek bir
emis sadlanir.

o Emis Unitesinin en dnemli boélumlerinden biri emis kovasidir.
Makinede, kova degisimi/bosaltmasi vapip yapmadigini anlayan
ve hatirlatan bir sensor bulunur. Emis Unitesinde toz kovasinin
temizlik izlemesini yapmak mumkundur.

« Filtrelerin temizligi kuru hava ile yapildigindan, filtre dmru ve
verimliligi uzundur.

SOGUTMA (CHILLER) UNITESI

« YUksek dinamikli elektromekanik sistemlerin sogutulmasinda
da kullaniimaktadir.
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Lazer Unitesinde Uretilen yUksek 1sin kalitesi
mikro ve makro islemelerin hassas bir sekilde
yapilmasina olanak saglar. (S)

Yuksek basincli emis sayesinde kesim hassasiyetini
bozmadan temiz bir calisma ortami saglar. (S)

Kesimin strekliligi ve hassasiyeti icin ilgili
kisimlarin sogutulmasini saglar. (S)

(S) : Standart (O) : Opsiyonel




KONTROL PANELI

« Zorlu ortam kosullarina dayanikhdir. (Sok, kir, nem, sicaklik, vb.)
« Dokunmatik ekranhidir ve fonksiyonlu klavyesi Uzerine monte
edilmistir.

« Hiz ayar potansivometresiyle calisma aninda eksen hizlarini
artirip azaltabilirsiniz.

« Kesilecek malzemenin cizimi kesimden dnce gorulebilir.

« Kisayol tuslari kolay kullanim saglamaktadir.

« Kesim islemi anlik olarak NC Grafikte islenmektedir.
 Arttinlmis hafiza

» GUclendirilmis islemci

o Windows 7 isletim sistemi esnekligi

« Alfanumerik klavye

« Kablolu ve kablosuz El carki (opsiyonel)

KESiM KAFASI

« Lazer Unitesinde Uretilen isinlar fiber kablo ile kesim kafasina
kadar tasinir. Kesim kafasl fiber kablodan aldigi isinlarr isleme
yUzeyine aktarir.

« Fiber kablo kesim kafasinin girisine sabitlenir.

« Kolimasyon biriminde duzenlenen isinlar odaklama Unitesine
aktarihr.

« Lazer 1sini, odaklama Unitesindeki mercekler yardimi ile istenilen
odakta ayarlanir,

« Koruma cami (Protection Glass), kesimde olusan curuflarin
merceklere zarar gelmesini engelleyen kisimdir.

« Kesici kafa Uzerinde bulunan ledler vasitasiyla anlik sistem
kontrolU yapilabilmektedir.

« YUkseklik Sensoru (Sensor Insert), kesim kafasi ile isleme yUzeyi
arasindaki mesafeyi ayarlamak icin kullanilan yUkseklik kontrolU
sisteminin bir elemanidir. Buradan alinan bilgiler bir Ust birime
aktarilarak sayisal degerlere cevrilir.

« Nozul, yardimci gazlarin yonlendirilmesini saglar. Bununla
beraber yukseklik kontrolinun yapiimasina yardimci olur.

Sistemi kontrol eden ve kullanici komutlarini
makineye aktaran birindir. (S)
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Daha hizli ivmelenme ve yUksek basinca karsi
saglam vapisi sayesinde hassas ve hizli kesimler

vapar. (S)
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Profil ayirma sistemi ile yukleme zincirleri
Uzerindeki profiller referanslanir ve her seferinde
tek profil yUklemesi saglanir.

(S) : Standart (O) : Opsiyonel
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FIBERTUBE

GENEL OZELLIKLER

NOzUL TEMIZLEME

« Nozul temizleme sistem ile, nozulun belirlenen aralikta
otomatik olarak temizlenmesi saglanir.

« Boylelikle, kesim esnasinda nozul Uzerine yapisan capak,
curuf, is vb. temizlenerek nozul &mri uzatihr.

Malzemelerin kesim proseslerinde kirlenen
« Ayrica nozul Uzerine vapisan bu partiktllerin temizlenmesi noztlun otomatik olarak temizlenmesi icin

ile kesim yUzeyinin takip edilmesini saglayan yUkseklik kullanil. (S)
kontrolinUn daha hassas yapiimasi saglantr.

YUKLEME / BOSALTMA UNITESI

« Makinenin kesintisiz ve tam otomatik calisabilmesi icin
yUkleme Unitesi ilave edilmis olup operatdr, ving veya forklift
vasitasiyla toplu halde boru-profil yiklenebilmektedir.

Boru destek sistemi sayesinde malzemenin

) ) . sarkmasini engelleyerek hassas ve dogru
« Bu sayede makinede deste halinde yukleme yapildiktan kesimler elde etmenizi saglar. (S)

sonra profiller bitene kadar operatdrstz tum profiller islenip
bitirilebilmektedir.

« Kesim bolgesine yuklenmesi tam otomatik yapilabilmektedir.

« Deste halinde yuklenmesinden kesim bolgesine yerlestirilene
kadar tUm operasyon sensorler vasitasiyla izlenmekte ve
kontrol altinda tutulmaktadir.

« Otomatik bosaltma sistemi sayesinde islenen parcalar bir
tarafa tasinirken, konveyor sayesinde hurdalarda ayri bir yere
tahliye edilmektedir.

Sahip oldugu yuksek mukavemetli klemper
sayesinde tutulan malzemenin dogru ve hassas
bir sekilde kesime hazir hale getirmesini saglar.
S

(S) : Standart (O) : Opsiyonel




KULLANICI DOSTU ARAYUZ

Fibertube boru kesim makinesi, yuvarlak, kare ve dikddrtgen profillerde sinirsiz geometride isleme yapa-
bilmek Uzere tasarlanmistir. Fiber lazer kesim teknolojisi ile ultra hassasiyette ve hizda parca isleme imkani
saglamaktadir. Gelismis otomasyon yvetenedi ile Fibertube, yuksek verimli bir makine sunmaktadir. Kurul-
mus sistemde boru yUklemek ve kesime baslamak saniyeler icerisinde gerceklesmektedir.

Fibertube araylzu kullanici dostudur. Oldukca basit ve sade bir kullanima sahiptir. Operator, sadece 3, 4
adimda makineyi tam otomatik olarak calistirabilir. Kullanilan CAD-CAM programlari ile sinirsiz geometride
islemeler yapilabilir. Farkli parcalarin ayni boru Uzerinde islemesi yapilabilir, isleminin simulasyonu gdzlem-
lenebilir. Hazirlanan kesim programi uzak ag ile makine kontrol paneline yUklenebilir. Sonrasinda operatorl
yapmas! gereken sadece programi secerek prosesi baslatmasidir.

Fibertube size araliksiz calisma imkani sunmaktadir. Is listesi 6zelligi ile islerinizi siralayabilir, dilediginiz
saylda is tekrari yapabilirsiniz.
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w KULLANIM KOLAYLIGI
« Tam otomatik boru yukleme, kesme ve bosaltma.

« YUksek hiz ve stabilite.

5 S S | « Yuksek verimlilik.

B Araylz giris ekrani

« Fiber lazer kesim teknolojisi ile mikronluk hassasiyette
kesimler yapabilme.

TN 5 o R T cpacsan - Tam boyda yada en klcuk parcalarda isleme yapabilir.

« Minimum fire miktari.

o Is listesi dzelligi.

« Sinirsiz sayida is tekrari.

« Onceden hazirlanmis , kontrol paneli Uzerinde olan kesim

parametreleri.

« Kullanicr dostu .

« Kullanim kolayligt.

« stenilen parcadan baslama yada parca atlama.

» Online NC Grafik cizimi.

« Nozul temizleme ve otomatik yUkseklik sensor kalibrasyon

kontrolU.

« Kontrol paneline internet Uzerinden erisim.

mKesime baslama ekrani




FIBERTUBE

KULLANIM ALANLARI

HAYATIN HER ALANINDA

Savunma ve havaciliktan, medikal aletlere kadar genis bir yelpazede ve farkl endUstrivel uygulamalarda kullanim
alanina sahip olan FIBERTUBE lazer boru ve profil kesme makinesi 6zel ihtivaclariniza ve proseslerinize uygun
olarak tasarlanmistir.

Mobilyanizin metal profilden olusan aksamlarinin hassas bir sekilde islenmesinde, geceleri cevrenizi aydinlatan
elektrik direklerinde, bisikletin iskeletinde, tasimaciligin her alaninda: otomobilde, otobUste, ucakta, trende veya
gemide... Havada, karada her yerde hayatinizin her aninda yaninizdayiz. Uzmanhgimiz ve kalite askimizla
hayatinizin her anina imzamizi atiyoruz.

Kalnlk : 2 mm
Uzunluk : 300 mm - 350 mm
Malzeme : Paslanmaz Celik - Siyah Celik

51 mm Capl Boru Profil - 51x51 mm Kare Profil

Off Road araclarinin gbvde yapiminda
kullanilabilmektedir.

Demet halinde profil yuklenebilmektedir. Arac egzoslarinin yapiminda kullaniimaktadir.




®/SAC ISLEME MERKEZLERI
e ENDUSTRIYEL MAKINELER

® TARIM MAKINELERI
¢ MOBILYA

®/SPOR VE EGLENCE
e VING

® DAMPER & TREYLER

e AYDINLATMA DIiREKLERI

e OTOMOTIV

® SAVUNMA VE HAVACILIK
®! RAF SISTEMLERI

® CELIK KONSTRUKSIYON
® FERFORJE

e MEDIKAL ALETLER




FIBERTUBE

ENDUSTRI 4.0

lerini gelistirmek ve kusursuzlastirmak icin ENDUSTRI 4.0'a yénelik mihendislik
calismalarinin yani sira yazilm calismalariyla da endUstrivel hayati kolaylastiriyor.
Makinalar arasl iletisim agdi ile aktarilan veriyi isleyip raporlayan ER 4.0 yazilimi
5 Uretimde suareklilik ve verimlilik saglanmak Uzere kurgulandi.

- Yenilikci anlayisi ve yarim asri askin tecrubesiyle ERMAKSAN, akilli Uretim sUrec-

Bu vazilim sayesinde makinenin dunya Uzerinde bulundugu konumdan calisma

7} durumuna, verimliliginden, hata, uyari ve ariza durumlarina kadar pek cok veriye

ulasilarak dinyanin dort bir tarafindaki makinelerimizin performansini ve verimli-
ligini arttirmakta, mUsterilerimizin Gretim hedeflerini gerceklestirmelerine katkida

— bulunmaktadir.
URETIM VE ENERJI
TUKETIMI EKRANI
Uretim esnasinda maki-
ONLEYIC] nenin enerji ttketimi,
BAKIM Uretilen parca sayisl
ve hidrolik yag sicaklik
degdisimi izlenmesine
: ‘ ‘ o olanak sadlar.
AKTIF MAKINE Makinelerinizde
KONTROL EKRANI olusabilecek arizalari
olusmadan 6nce tespit
edilmesine olanak sag- — =  ———
Sahada calisan tum lamaktadr.
makinelerin tek bir
ekranda hata, uyari,
verimlilik gibi verilerin =
izlenmesine olanak — . ——— 01 N S
saglar. e - — -
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TEKNiK OZELLIiKLER

Rezanator

Guc Aralig

Lazer Isin Kalitesi

GUc Stabilitesi

Pulse Frekans Araligi
Lazer Dalga Boyu

Fiber Kablo Cikis Olgtist
Uyarma

Sogutma Suyu Akis Debisi
Profil Ebatlar

IPG - YLS 2000
10 - 105
2-25
1-2
5
1075+ 5
100
Laser Diod
10

Boru

Kare

Dikdortgen
Profil Boyu

@20 - @120
20x20 - 120x120
20x20 - 80x120

Yukleme Icin

Bosaltma icin (Max.)

Kesme Kapasitesi (Max.)

Siyah Celik (5235JR, S355MC)
Paslanmaz Celik (AISI 304)
Aluminyum (AIMg3)
Maximum YUk Kapasitesi

Paket Malzeme YUkleyici Kapasitesi
En Son da Islenemeyen Parca Boyu

Makine Eksenleri

Eksenel Hareketler

3000 - 6300
4500

20

4000
150
13-Eksen

X Ekseni (Servo Motor Surtctst Aynasi)
Y Ekseni (Servo Motorlu)
Z Ekseni (Servo Motorlu Kesme Kafasl)

fvmeler

mm

mm

mm

7110
200
100

A Ekseni (Servo Motorlu Sabit Ayna (sol/sag)) rad/sn? 70

B Ekseni (Servo Motorlu Ayna) rad/sn? 70

X Ekseni (Servo Motorlu Ayna) G 1

Y Ekseni (Servo Motorlu) G 1

Z Ekseni (Servo Motorlu Kesme Kafasi) G 1
Maksimum Eksen Hizlari (X, Y, Z Eksen) m/min 90
Pozisyonlama Hassasiyeti mm/m +003
Tekrarlama Hassasiyeti mm + 0,015
Otomatik Yukleme Bosaltma Unitesi 1-1

Yardimci Gazlar

Celik

Paslanmaz Celik

Aldminyum
Kesme Kafasi
CNC
CAD/CAM Yaziimi
Ag Baglantisi
Kontrol Paneli
Ortalama Tuketim
Makine Boyutlar

Makine Adirhg

« TUm teknik ozellikler haber verilmeksizin degistirilebilir.

kW

kg

Oksijen (0,5 - 6 bar)
Azot (0,5 - 25 bar)

Kuru Hava veya Azot (0,5 - 25 bar)
Pretitec Procutter
BECKHOFF CP6242
Lantek Flex3D
Ethernet - Wifi

15 inch dokunmatik ekran 1024 x 768, alfantmerik klavye, PLC tuslar

30
13480 x 4750 x 3120
25000

« Sac kesim hizlari ve kalinliklar, malzeme kalitesi, gaz kalitesi, ortam sartlari, parametre ayarlari, orginal yedek parca kullanimi, periyodik

bakimlar, optik temizligi gibi faktérler uygun olmadigr zamanlarda degiskenlik gosterir.

« Ust sinir kalinliklardaki kesim kalitesi, istenen geometriye, malzeme kalitesine ve sistemin calisma sartlarina baghdir.

« Sinir degerlerde kesimde alt kenarda capak olabilir.

« YUksek kalinliklarda fiber lazer teknolojisinde kesim yuzeyi pUrdzIUlugu artmaktadir.
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